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Somos uma empresa gue se destaca como a primeira e mais completa industria
de tubos e conexdes em PP-R (Polipropileno Copolimero Random) no Brasil, além
da fabricacao de tubos em PEAD (Polietileno de Alta Densidade), PE-AL-PE
(Polietileno, Aluminio, Polietileno) e PERT (Polietileno resistente a temperatura).

BUSCAMOS SEMPRE PRODUZIR PRODUTOS DE QUALIDADE que atendam as
necessidades dos clientes e baseado em um modelo de gestao comprometido
com o meio ambiente.

Além disso possuimos um rigoroso controle de qualidade interno com
laboratério préprio e eventualmente realizamos testes em laboratérios
credenciados pelo inmetro. Oferecemos ao mercado produtos desenvolvidos
com tecnologia de ponta no transporte de fluidos e ar comprimido, produzidos
com magquinario de ultima geragao e uma equipe altamente qualificada.

Dispomos de 7 linhas de tubulacoes e conexdes, pensadas nos mais diversos
consumidores e necessidades:
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COMO REALIZAR UMA

TERMOFUSAO

Antes de iniciar a operagao de montagem, deve ser verificado se os bocais de termofusao estdo
bem fixos contra a placa condutora de aquecimento. Ligar a termofusora e esperar que o

aguecimento da mesma atinja 260°C (indicado por LED na lateral). Importante: limpar os bocais
macho e fémea bem como as extremidades a serem unidas.

Cortar com uma tesoura Marque na extremidade do tubo, a Apbs a termofusora atingir a
apropriada para obter um corte profundidade de inser¢do, conforme temperatura de trabalho,
perpendicular ao eixo do tubo; tabela orientativa (pag. 03); introduzir o tubo e a conexdo ao

mesmo tempo nos bocais;

BATENTE

MARCACAO
DO ENCOSTO
A conexao deve chegar ao batente, Concluido o tempo de Introduzir o tubo imediatamente
e o tubo na marcagao do encosto. aquecimento, retirar o tubo e a na conexao de forma continua até
Aguardar o tempo, conforme tabela conexao dos bocais macho e unir os dois anéis;
de tempo de aguecimento (Pag 3); fémea;

Por 3 segundos ainda é possivel Para uma boa termofusao, devera Deixar sempre a termofusora no
ajustar o posicionamento da formar-se dois anéis ao término da seu suporte para evitar acidentes
conexao, com um giro maximo de uniao. Deixar esfriar de acordo com ou danos ao equipamento.
mais ou menos 15 a tabela de tempo, sem forgar as

partes unidas;

Aponte a camera do seu celular para o QR Code e assista o tutorial completo )

Imagens meramente ilustrativas



https://www.youtube.com/watch?v=tYFHg7JypXw

TEMPO DE AQUECIMENTO E PROFUNDIDADE DE INSERCAO

Diametro do tubo
e da conexao

Aquecimento* Acoplagem (montagem)
em segundos em segundos

Curaem Profundidade de
minutos insercdo em mm

*Aumentar 50% o tempo de aquecimento quando a temperatura ambiente < 10°C.

COMO INSTALAR UMA DERIVAGCAO

Faca a furagao do tubo da linha
principal (50 a 160mm) com uma
serra copo de diametro 32mm (1" 1/4),
ou uma broca fresadora de 30mm;

Para facilitar esta operagao,
sugerimos deixar a tarja dos tubos
para cima na montagem da rede;

Com os bocais apropriados para a
operacao (BTFD), colocar a
termofusora sobre a perfuracédo do
tubo por um tempo de 15 segundos
(atencao ao alinhamento);

Apds o aguecimento do tubo,
inserir a derivagao no outro bocal
e aquecer por 20 segundos, sem
retirar a termofusora do tubo;

Tempos de aquecimento total: 55 seg

Tubo =35 seg; | Derivagdo = 20 seg.

Retirar a termofusora e
aplicar a derivagao no tubo;

Pressione firme a derivagao,
verificando sua perpendicularidade
com o tubo. E importante que a
derivacgao seja pressionada ao tubo
por aproximadamente 1 minuto;

A derivagao esta pronta para
receber o tubo de saida;

Deixar sempre a termofusora no seu
suporte para evitar possibilidade de
acidentes ou danos ao equipamento.

Obs.: Derivacoes de rede nas bitolas de 50 a 90mm.

*Para tubulacao de 110 e 160mm, deve ser utilizado a Derivagao de 90mm.

Imagens meramente ilustrativas




COMO INSTALAR UMA PRESILHA

A presilha é termofusionada no tubo,
formando com este, um conjunto
solidario. Para essa operagao
utiliza-se um “dispositivo de presilha”
montado na termofusora;

Depois de transcorridos
aproximadamente 10
segundos, retira-se a
termofusora e pressiona-se a
presilha contra o tubo;

Quando a termofusora chegar a
temperatura de operacgao (260°C),
coloca-se a parte concava do
dispositivo de presilha sobre o tubo,
e sobre a parte convexa coloca-se a
presilha;

A presilha tem no centro
(debaixo dos furos), uma
marca de orientacao que
devera coincidir com a tarja
do tubo. Isto deixara as
presilhas alinhadas.

Os dispositivos de presilhas, assim como as presilhas sao feitos de acordo com cada didmetro
de tubo, e sdo disponiveis para os tubos de 50, 63, 75 e 90mm

PROTECAO CONTRA RADIAGCAO SOLAR

O polipropileno, como todos os materiais plasticos,
degrada-se com a exposicdo aos raios solares (em
especial com radiagao ultravioleta). Esta degradagao é
lenta e se produz de fora para dentro. A primeira
manifestacdo dela nota-se na descoloragdo das
tubulagdes.

A matéria prima com a qual produzimos os tubos e
conexdes, possui na sua composicdo um aditivo para
minimizar este efeito (chamados Anti UV), mesmo assim,
como a quantia empregada é pequena para que nao
afete as demais qualidades do produto, a durabilidade
das tubulag¢des diminui proximo de 10% comparado com
as tubulagdes protegidas dos raios solares.

Para solucionar este problema, a TOPFUSION desenvolveu uma fita protetora que devera ser
usada em situagdes onde a instalagao ficara exposta a luz solar. Esta fita devera ser enrolada
sobre os tubos e conexdes, ficando totalmente cobertos.

Rendimento do rolo de 50m da fita de prote¢cdo em funcdo do didmetro da tubulacdo a ser protegida

Bitola tubo (mm) 20 25 32 40 50 63 75 90 10 160

INSTALAGCAO ENTRE PLACA DE AQUECIMENTO SOLAR E BOILER

Devido aos novos sistemas de aquecimento solar, com alta eficiéncia, a TOPFUSION nao
recomenda utilizar tubos de PP-R entre as Placas de Aquecimento e o Boiler.

Imagens meramente ilustrativas




INSTALACOES AEREAS

Os registros esfera metalicos, unides mistas e valvula
borboleta (nas maiores bitolas), requerem uma
ateng¢do especial no momento de sua instalagéo
aérea, para melhor alinhamento.

Isso, além de melhorar a suportagao da linha
(reduzindo o peso dessas conexdes), auxilia na
vedagdo entre os componentes e facilita os
trabalhos de manutencao (caso seja necessario).

Também deve ser feito o aperto
dos parafusos das Unides e
Valvula Borboleta, "em cruz".

COMO REALIZAR UMA APLICAGCAO DE SUPORTE

O PP-R possui caracteristica intriseca, tendo maior flexibilidade (maior que os tubos
galvanizados) e exigem uma fixagdo de distancias menores que as tubulagcdes metalicas.

Na tabela apresentam-se essas distancias em centimetros, com duas variaveis: diametro do tubo
e temperatura ambiente, onde as tubulacdes serdo instaladas. O sistema possui suportes fixos
e deslizantes, presilhas gue se termofusionam aos tubos para usar cabos de aco e seu

alinhamento.

Quando ocorrer de os vaos serem grandes e nao
existir a possibilidade de uma fixagcdo de tipo
bracadeira, a TOPFUSION desenvolveu uma presilha
que termofusionada ao tubo permite a utilizacdo
de dois cabos de aco: um que alinha a tubulagdo em
sentido longitudinal e outro que em forma de
pendurais que o alinha no sentido horizontal.

Esta presilha dispde ainda de duas entradas laterais,
para serem guiadas em eletro-calha de 38 x 38 mm
(11/2” x11/2").

As distancias entre as presilhas e os suportes devem
seguir a indicacao da tabela abaixo:

Distancia entre suporte e presilha em centimetros
para diferentes temperaturas e e diametros

@Tubo 20 25 63 75 90 110 160

30°C 050 065 075 090 100 120 130 150 220 240

50°C 050 055 065 0,75 090 100 115 130 190 210

70°C 040 050 055 065 0,75 090 100 110 140 160

Suporte fixo

Suporte deslizante

Presilha

Imagens meramente ilustrativas



(DIAMETRO E DISTANCIA DAS BUCHAS DOS SUPORTES)

Suporte Fixo

Suporte Distancia Recomendada

Suporte Deslizante

Suporte @ Bucha*

D ——
Distancia recomendada

*Para auxiliar na escolha do parafuso

@ Bucha

(COMO FAZER APERTOS EM LIGAGOES ROSQUEADAS)

Fita veda rosca

Antes de fazer o aperto, colocar a fita veda rosca.

A vedacao deve ser feita somente com fita PTFE (Teflon). O
uso de qualguer outro tipo de vedante poderd causar
problemas no momento da unido das conexdes, podendo
o travamento se dar antes do plano de calibragao.

Aperto com chave

Todo o rosqgueamento das conexdes com inserto metalico
X inserto metalico (conexao, terminal, torneira ou nipel),
deve ser feita com forca moderada podendo ser feito com
um “leve” torque com ferramenta apropriada (evitando a
excessiva torgao).

O aperto inicial deve ser feito somente com as maos, e
apos fazer o uso da ferramenta para o término total do
aperto.

Atencdo: o aperto final usando a ferramenta, deve ser
feito somente girando a peca em até 1/2 volta.

Nao usar morsa, chave de grifo, alicate de pressao, estas
ferramentas podem causar compressao na parte plastica
(PP-R), que cedera ao ser submetido a forgas excessivas,
podendo ocasionar o destravamento do inserto metalico
proporcionando o giro em torno do seu eixo ou até mesmo
o rompimento da pega.

Imagens meramente ilustrativas



TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA E COMMODITIES

Esta tabela tem a finalidade de orientar os usuarios na utilizagcdo do SISTEMA TOPFUSION
guando em contato com diversos reagentes quimicos:

Temperatura
20°C 60°C

Temperatura
20°C 60°C

Carbonato de potassio frio sat. + +

Carbonato de sédio frio sat.

Produto Conc. (%) Produto Conc. (%)

cetato de amilo 100 -

Acido propiénico
Acido sulfarico Ciclohexano
Ciclohexanona

Acido sulfurico

Acido urico Clorato de sédio frio sat.

Agua 100 + + Cloreto de calcio frio salt. + +




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA E COMMODITIES

Esta tabela tem a finalidade de orientar os usuarios na utilizagcdo do SISTEMA TOPFUSION
guando em contato com diversos reagentes quimicos:

Temperatura Temperatura
Produto Conc. (%) LEINPerasura Produto Conc. (%) LEMpEratura

20°C 60°C 20°C 60°C

Fenol 100 Oleo de parafina
Fosfato de amonio todas Oleum
Fructosa frio sat. Pentdéxido de fosforo

Gasolina comum Percloroetileno (ver tetracloroetileno)

Gasolina super - Permanganato de potassio frio sat. +




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA E COMMODITIES

Esta tabela tem a finalidade de orientar os usuarios na utilizagcdo do SISTEMA TOPFUSION
guando em contato com diversos reagentes quimicos:

Temperatura
20°C 60°C

Sais de bario todas + +

frio sat.

Produto Conc. (%)

Sais de cromo (dibasico, tribasico)
Sais de magnésio frio sat.
frio sat.

Sais de niquel

frio sat.

Sal de prata

Shampoo (1)

Solugao descolorante (12,5% cloro)

Sulfato de amodnio

Sulfato de magnésio

frio sat.

Sulfato de sédio

Sulfato ferroso

frio sat.

Sulfuro de sédio

Tetracloroeteno

Tetrahidrofurano

Tinta

Tiofeno

Tiofeno 100 -

Temperatura
20°C 60°C

Produto Conc. (%)

Tiossulfato de sédio fri sat. + +
Tricloreto de fosforo 100 -

Trioxido de cromo frio sat. +

Legenda

+ = Resistente

Temperatura

todas

sat. =p Saturada

=p Qualquer concentragao

Concentracdo

alta =P Alta concentragao

Importante: A tabela mostra a resisténcia quimica
do PP-R aos produtos quimicos indicados de
maneira individual, ndo temos nenhuma referéncia
com relagao a resisténcia quimica do PP-R ao
uso/contato com solugdes dos produtos guimicos
misturados.

A temperatura de uso informada na tabela, deve ser
considerada para o liquido ou géas circulante na
tubulagcdo e também a temperatura do ambiente da
instalagao.
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TOPFUSION

—TUBOS E CONEXOES___

CA LINHA TOPHIDRO)

A linha TOPHIDRO ¢ fabricada com Polipropileno Copolimero
Random (PP-R), especialmente formulada para atender o uso da

CONDUCAO DE AGUA QUENTE E FRIA.

» Certificacao nas normas ABNT - 15813 ¢ ISO - 15874

Neste catalogo da LINHA TOPHIDRO, estdo disponiveis ao leitor as informagdes necessarias para
0 uso correto do SISTEMA TOPFUSION para conduc¢ao de agua quente e fria. Fabricados com
Polipropileno Copolimero Random - PP-R, de origem europeia, especialmente formulada para
atender o uso da conducao de dgua quente e fria, sendo material atdxico e atendendo a norma
nacional (ABNT - 15813) e a internacional (ISO - 15874).

O Sistema TOPFUSION soluciona os problemas mais comuns que ocorrem nas instalacdes
metalicas, tais como: incrustacdes, vazamentos, corrosdes, unides dificeis, dissipacdes de calor.
Seu uso permite altas pressdes e temperaturas de forma constante, durante longo periodo,
conforme normas técnicas.

O Sistema TOPFUSION é composto por todos os elementos necessarios da instalagcao hidraulica,
(tubos, conexdes lisas, conexdes mistas com bucha metalica, registros, suportes fixos, deslizantes
e trava, além de termofusora, alicate de corte, sistemas de reparo e instrugdes para o uso correto).
Atualmente, dispde de tubulacdes e respectivas conexdes em diametros de 20 a 160 mm, com
fabricacédo 100% nacional.

Tubos Conexoes




Residéncia

Garantia de agua potavel, resisténcia a
altas e baixas temperaturas, economia
de instalagao e durabilidade

Edificios
Sistema indicado para suportar as altas
cargas das colunas de agua.

Condominio

Alta versatilidade na ligacao de redes de
abastecimento de dgua . Resisténcia e
flexibilidade elevadas.

Hotéis

Grande economia principalmente na
conducgado de dgua quente, pela baixa
condutividade térmica (perda de calor)
do sistema.

Hospital

O sistema reduz consideravelmente o risco de
contaminacao hospitalar, pela caracteristica
do PP-R e pelo sistema de termofusao.

Industrias

Ideal para indUstrias alimenticias pela
atoxicidade do material. Alta resisténcia
a impactos e a produtos abrasivos.

Embarcacgoes
Sistema leve e nao corrosivo.

Irrigacédo
Alta flexibilidade e versatilidade na
distribuigao da rede.

Postos
Maior seguranga na rede, por ser imune
a correntes elétricas parasitarias.

Plataformas
Ideal para esta aplicagao: anticorrosivo,
leve resistente, flexivel, versatil, e seguro.

VANTAGENS DO SISTEMA

> &

Condutividade Térmica

PP-R é um material de baixa condutividade
térmica, ou seja, minima perda de calor.
Isso garante uma grande economia na
conducao de dgua quente.

Termofusao

A Termofusao (fusdo molecular) garante
uma estanqueidade total a uniao,
eliminando qualquer possibilidade de
vazamento. Ela transforma tubos e
conexdes em uma pega Unica, bastando
utilizar uma termofusora da TOPFUSION.

Alta Temperatura

O sistema foi desenvolvido para suportar
agua a altas temperaturas, por longos
periodos. As condigbes de servigo para a
tubulagao estado relacionadas a um campo
de aplicagao, para uma vida Util projetada
de 50 anos, e devem atender as pressoes de
projeto, e sob uma temperatura de projeto
de 70 °C (conforme norma NBR 15.813).

Baixa Temperatura

Por sua baixa condutividade térmica o
sistema é altamente indicado para regides
frias pois evitam o rompimento das
tubulagdes mesmo com o congelamento
da agua.

Agua Potavel

Material totalmente atoxico, e
bromatolégicamente correto. Atualmente é
o0 material mais indicado para a condugdo
de dgua potavel.

Quimicos

O PP-R tem excelente resisténcia a varios
produtos quimicos, devido a seu alto peso
molecular. O material é perfeitamente
resistente a solugdes, ou materiais, de pH
entre 1e 14. Ex: cal e cimento.

Acustico

Material extremamente elastico e
fono-absorvente, tanto para ruidos como
para vibracdes devido ao fluxo d “agua.

Pressao
Os tubos e conexdes de PP-R tém uma
resisténcia de trabalho de 25kgf/cm?.

Peso
Os tubos e conexdes da TOPFUSION sao
70% mais leve que os galvanizados.

Montagem

A leveza dos componentes facilita a
montagem, mesmo em lugares de dificil
acesso. A técnica da termofusao é simples
e de facil execugao em obras com as
ferramentas fabricadas pela TOPFUSION.

Flexibilidade

Os tubos possuem uma alta flexibilidade
permitindo curva-los, de forma
permanente, utilizando apenas um
aquecedor de ar industrial.

Correntes Parasitas

O material € mau condutor de eletricidade,
como todo plastico, evitando assim o
fendmeno da corrosao galvanica.

Economia

Toda esta gama de vantagens faz do sistema
TOPFUSION a opcao mais confiavel, rapida e
consequentemente mais econémica para
projetos de redes hidraulicas.



VANTAGENS DO SISTEMA

Economia de energia

A utilizagdo do SISTEMA TOPFUSION para a distribuicdao de agua quente, quando comparada
com as tubulagdes convencionais, traz um grande beneficio econdmico de energia devido a sua

baixa condutividade térmica.

Apesar do material PP-R ser considerado isolante térmico, devido a baixa condutividade térmica,
para efeito de maior eficiéncia energética (NBR 5.626), podera ser utilizado materiais isolantes
térmicos no revestimento das tubulagdes de agua quente. Esse isolante térmico podera ser de
menor espessura (inicio de 5mm espessura), nos trechos de maior comprimento.

Condutividade térmica a 20°C

Material
195,00

Aluminio

PP-R TopFusion 0,24

Kcal/h | m°C

Isolante

L& de vidro

Poliuretano 0,027

Kcal/h | m°C

A utilizagdo de agua quente em uma residéncia, pode ser
dividida em dois tipos de acordo com a duracao do uso:

No primeiro caso, temos uma reducdo enérgica de 20%, devido
a a baixa dispersao térmica (ver tabela acima);

No segundo caso, a menor dispersao térmica, faz que a agua
guente chegue mais rapidamente aos pontos de uso, assim a
economia de energia pode chegar a 25%.

'IO
Uso demorado

(banho e na lavagao de roupas)

20
Uso rapido

(lavar as maos e pequenos objetos

INSTALAGCAO EMBUTIDA

A tubulacao do sistema TOPFUSION pode ser embutida diretamente no canal aberto na
parede, para esta finalidade nao necessita de revestimento ou espaco livre.

Assim como todos os
Mmateriais, os tubos de PP-R se
dilatam e contraem nas
mudangas de temperatura, mas
pelo baixo maodulo de
elasticidade do PP-R estas
mudancgas ndo sao consideradas;

Dilatacdo

A  montagem dos
componentes, tubo e
conexao, do sistema
TOPFUSION realizado por
termofusdo resulta em
uma peca unica, sem risco
de vazamentos;

A excelente resisténcia
a0s agentes quimicos dos
tubos e das conexdes
fabricados em PP-R,
permitem o contato direto
com a argamassa.

Imagens meramente ilustrativas



CINSTALAQAO EMBUTIDA)

Algumas consideracdes o

1° Paredes de 30cm de espessura ou superior,

aplicar a massa dorte de cura rapida nas de
mudangas de diregao, e a cada 70 ou 80cm ao “_’

longo da tubulacao; (Figura 1)

2° Quando a parede for de espessura inferior a

30cm, deve aumentar a largura do canal para g?a/'

permitir uma maior separacao entre as linhas
de agua quente e fria. Este canal deve ser
fechado com massa forte; (Figura 2)

C INSTALACAO DE SUPORTES EM TUBULAGCOES VERTICAIS )

De acordo com as recomendacgdes de instalagdes para
tubulagdes em PP-R das normas NBR 15813-3 ¢ NBR
5626, considere algumas indicagdes para realizar a
instalacdo dos Suportes Fixos e Suportes
Deslizantes.

Lembrando que, conforme a NBR 15813-3, a distancia
entre os suportes fixos ndo poder ser maior que 3
metros e as conexdes devem ser instaladas entre os
pontos fixos. Considerando que a grande maioria das
edificagbes tem o pé direito modulado entre 2,88
metros e 3 metros, os tubos TOPFUSION sao fabricados
com 3 metros evitando desperdicio e favorecendo que
as conexdes sejam feitas nas distancias normatizadas,
garantindo assim a eficiéncia do sistema TOPFUSION.

PROCEDIMENTO PARA INSTALACAO
DE TUBULAGCOES VERTICAIS - PRUMADAS

1° Etapa: Marcacao da Laje de concreto
1. Laje de concreto armado;

2. Bloco de espuma shaft com espessura de 4cm;

3. Aplicagcao de uma camada de desmoldante;

4. Bloco de espuma shaft com espessura
complementar da espessura da laje mais 2 cm.

—
—
—_— W
_)h

Observacgdo: A espuma shaft inferior deve ter a largura e profundidade maior que a espuma
superior para gue tenha uma boa aderéncia ao concreto da laje.

Imagens meramente ilustrativas



PROCEDIMENTO PARA INSTALAGCAO
DE TUBULAGCOES VERTICAIS - PRUMADAS

2° Etapa: Preparacao para 1
instalacao da tubulacdo \
1. Retirada do bloco de espuma shaft superior; : : | _ D D

2. Furacao da espuma inferior para passagem dos tubos.

—_— N

Observacao 1: O desmoldante facilita a retirada da espuma superior sem
danificar a espuma inferior.

Observacgao 2: A espuma inferior servira como forma para chumbamento da tubulagao

3° Etapa: Posicionamento da tubulacdo

1. Realizar um suporte provisoério para suportar a
tubulagado até que esteja instalado o suporte definitivo;

2. Posicionar a tubulagdo na prumada;
3. Nos pontos onde serdo instalados os suportes, fixar tira

Intumescente no tubo, fixar a tira no tubo com abracadeira
plastica ou fita adesiva.

4° Etapa: Suportes e travamento
Preparar os suportes definitivos para os apoios de Ponto
Deslizante e para os apoios de Ponto Fixo.
1, 4
4.1 - Suporte de Ponto Fixo (PF) /
2

1. Colocar na tubulacao as tiras de PVC branco, para Luva - Instalar
protecao e aumento da area de fixacao; suporte de ponto
fixo imediatamente
acima e abaixo da

2. Fixar a bragadeira tipo grampo "U" travada com porca,

/
contra porca e arruela; conexao
3. Realizar a fixacao do suporte atraves de parafuso
guando fixado em concreto e chumbado no bloco
guando fixado em alvenaria;
4. Estrutura do suporte em cantoneira de ago carbono ou
em perfilado perfurado, variando conforme a quantia de

tubos e comprimento do suporte.

Imagens meramente ilustrativas




PROCEDIMENTO PARA INSTALAGCAO
DE TUBULAGCOES VERTICAIS - PRUMADAS

M

4.2 - Suportes Ponto Deslisante (PD) 1\

1. Abracadeira tipo SF em PP-R; {

2. Fixagao da abragadira no suporte com parafuso de
aco galvanizado;

\‘h
N

\

3. Fixagcdo do suporte por parafuso ou chumbada na
alvenaria;

L = Distancia entre o
Ponto Fixo e o Ponto
Deslizante conforme

4. Estrutura do suporte em cantoneira de ago -l
carbono ou em perfilado perfurado, variando
conforma a quantia de tubos e comprimento do

tabelale?2
suporte.
1 /4
2
<o
3 of.
TABELA 1 - PARA PRUMADAS - j
N e

Distancia entre suporte e presilha em centimetros T
para diferentes temperaturas e e diametros

@dotubo 20 25 32 40 50 63 75 90 110 160

30°C 05 0 o675 09 1 12 13 15 22 24

50°C 05 055065075 09 1 115 13 19 2]

70°C 04 05 055065075 09 1 11 14 16

O uso de outros modelos de abracadeiras ndo é recomendado, pois estes Ndo apresentam a
mesma rigidez estrutural do sistema em PP-R. Dessa forma, durante a dilatagcdo térmica da
tubulagao, variagdes de pressao ou ocorréncia de golpes de ariete, ha maior probabilidade de
desprendimento.

Por esse motivo, recomenda-se o os modelos de suportes fornecidos pela TOPFUSION.

Nao recomendado Recomendado
=
L& y
" 4 . ;/
/\ Abragadeira PP-R
TOPFUSION

Abracadeira fixo Abracadeira fixo Abragadeira tipo D
perfil com parafuso perfil com cunha com parafuso ou cunha

Imagens meramente ilustrativas




PROCEDIMENTO PARA INSTALAGCAO
DE TUBULAGCOES VERTICAIS - PRUMADAS

52 Etapa: Instalacao Final do
Sistema de Fixacao com Suportes

1- Instalar o suporte de Ponto Fixo (PF)
imediatamente acima e abaixo das conexdes
(tee, luva ou cotovelos) para impossibilitar
esforcos em locais vulneraveis na rede
hidraulica;

2 - Atransposicao da tubulacao na laje deve
cria um Ponto Deslizante sendo executado
conforme a etapa 6 e deve ser considerado
como tal para definicao da posicao dos
suportes de Ponto Deslisante;

3 - Entre os pontos fixos devem ser instalados
tantos suportes quanto necessario com
distancias segundo a tabela1e 2 conforme o
diamentro da tubulacao e a temperatura de
trabalho.

Observacdo 1: A distancia entre os pontos fixos
nunca deve ser maior que 3 metros (conforme
determina a NBR 15813).

Observacgao 2: Sempre que houver conexdes,
as mesmas devem ser travadas entre
Suportes de Ponto Fixo.

6° Etapa: Finalizacdo

1. Depois de ter finalizado o sistema de fixacao,
0 suporte provisoério deve ser retirado, para
continuar a instalagao da tubulagao.

2. Aplicar massa de cimento e areia na
proporgcao de 1 medida de cimento para 4
medidas de areia e preencher o espaco onde
estava instalada a espuma shaft superior.

PF

PF

(=0

(L)

@0

Gl

[-X)

86 B
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ESFORGCOS E TRAGCOES

Tanto a pressao interna quanto a dilatacao térmica
provocam expangao ou contragao na tubulagao que
resultam em esforcos de tracdo e compressao,
respectivamente. Nestas condi¢gbes, a0 mesmo tempo
que se origina uma expancao diametral, o tubo sobre
uma contragao longitudinal.

| [EE——
E

A contragdo longitudinal ¢ limitada atravéz de suportes,
assim a movimentagdo que resulta é a expansao
diametral da tubulagdo. Seguindo as orientagdes de
distancias de suporte da Tabela 1 a dilatacao diametral é
limitada entre os suportes de forma que a estrutura da
tubulagdo absorve o da movimentacao e se acomoda
novamente apds o esforgco ocorrido.

Assim os esfor¢os na rede se limitam a movimentagao
diametral e nao longitudinal de forma que o uso de juntas
de expangdo nao se aplicam a esta solugdo. Sendo assim
0 uso dos suportes para fixagao da tubulacao esta de
acordo com a NBR 5626.

i e e et
Ay e e e -

AT e AR AT

o
=
=
§
Q
(2]
m
3
§
s
3



INSTALACAO APARENTE VERTICAL

Tubulacao vertical

A imobilizagcao dos pontos de derivacao se faz com “SF '4 ’ ‘-:

— suporte fixo" (suporte com borracha o mais préoximo | | Hw \ H (|
possivel da Curva, Joelho, ou Té). Além dos suportes ‘
fixos, devem ser colocados “SD - suportes deslizantes”
gue permitem aos tubos se movimentarem livremente
no sentido do seu eixo longitudinal.

As distancias entre os SD's, estdo indicadas na tabela
abaixo, colocando os suportes na extencao
recomendada podera ser evitado:

P A colocacao de compensadores
de variacao longitudinal;

20 A instalacao de bracos elasticos
em cada uma das derivacgoes.

SF _
Suporte fixo

Suporte deslizante

ST
Suporte ¢/ trava

Distancia entre suporte e presilha em centimetros

para diferentes temperaturas e e didmetros

@ Tubo 20 25 32 40 50 63 75 90 TI0O 160
20°C 060 0,70 080 100 110 130 150 165 240 260
30°C 050 065 0,75 090 100 120 130 150 220 240
40°C 050 060 070 080 095 110 125 140 215 235
50°C 050 055 065 075 0920 100 115 130 190 210
60°C 045 050 060 070 080 095 110 120 175 195
70°C 040 050 055 065 075 090 100 110 140 160

*Estas distancias podem mudar para tubos em rolo de 20, 25 e 32mm (diametro)

Imagens meramente ilustrativas




INSTALACAO APARENTE HORIZONTAL

Tubulacao horizontal

Quando nas derivagdes, verticais ou horizontais, nao for possivel a colocagao de “SF- suporte

fixo", deve ser prevista a instalacdo de compensadores de dilatagcao (dmega) na tubulagao
principal e a cada derivacao.

No caso das derivagdes, podera se instalar bracos elasticos ou de flexao que assegurem o
movimento controlado das mesmas no lugar dos compensadores;

SF
Suporte fixo

Suporte

Suporte
deslizante

Suporte
deslizante

deslizante

SF -
Suporte fixo .

0,805m

Ls=

SF L L
Suporte fixo

| i

E -6

T; SD - Suporte deslizante 4T

10
|
|

L =3,00m

Na utilizacao dos suportes para fixagao da tubulagao, € importante nao travar a tubulacgao, para
permitir pequenas dilatacdes / contracdes.




CDETERMINA(;AO DO COMPRIMENTO DO BRAGCO DE FLEXAO)

Critérios de compensacao

. - ~ . TUBO PP-R
da dllata?ao termica Didmetro do tubo: 63mm
Comprimento da tubulagdo: 8,0m
EXEMPLO DE CALCULO Temperatura de trabalho: 70°C

Temperatura ambiente: 20°C

Dilatacao linear

Para realizar uma instalacdo aparente com o sistemma TOPFUSION é necessario levar em
consideragdo que podem ocorrer dilatagdes e contracdes devidas as variagdes de temperatura.

Este efeito pode ser avaliado pela formula: AL=ax AT x L

AL Dilatac3o linear (mm)
a Coeficiente de dilatac&o linear (PP-R = 0,15mm/m°C)
AT Diferenca de temperatura ambiente e de operacgao (°C)
L Comprimento de Trecho de Tubulacdo entre dois pontos fixos (m)

AL=axATxL
AL = 0,15mm/m°C x (70-20)°C x 8
AL = 60mm
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Dilatacao linear AL (em mm)

Braco de flexao

Na maior parte dos casos é
possivel aproveitar as mudancgas
de direcdao no tragcado da
tubulacdo para absorver a
dilatacgao linear.

Uma vez obtido o valor de AL
pode-se calcular o comprimento
do bragco de flexao através da
formula:

Ls=C xVd x AL

I-S Comprimento do brago
de flexdo

Constante que depende
C do material (PP-R =15)

Didmetro externo
d do tubo (mm)

AL Dilatagao linear (mm)

Lg=C xVd x AL
Ls= 15xV63 x 60
Ls=922mm




INSTALACOES APARENTES

Dilatacdo linear

A dilatagdo linear descrita pode ser obtida de forma direta da tabela abaixo. A tabela torna
possivel determinar rapidamente a variagao do comprimento e da compensacao da dilatagao.

Tubo dilatagéo linear (em mm)

Comprimento da Diferéncia de temperatura AT

tubulagéo (m) 10 20 30 40 50 ) 70 80
o) 0,30 0,45 0,60 075 0,90 1,05

10,80

20 3,00 6,00 9,00 12,00 15,00 18,00 21,00 24,00

0,7 1,05 2,10 3,15 4,20 525 6,30 7,35 8,40
0,9 1,35 2,70 4,05 5,40 6,75 8,10 9,45 ,

4,0 6,00 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00 42,00 48,00

6,0 9,00 18,00 27,00 36,00 45,00 54,00 63,00 72,00

12,00 24,00 36,00 48,00 60,00 72,00 84,00 96,00

10,0 15,00 30,00 45,00 60,00 75,00 90,00 105,00 120,00

Compensador de dilatacdo (Omega)

Se nao for possivel uma compensacgao linear variando a diregao, sera necessario instalar um
compensador Ds de dilatagdo. Além do comprimento do brago de flexdao L, ao colocar um
compensador de dilatagao, é preciso prever sua largura A, através da formula A = (2x AT) + A,
gue deve ter pelo menos 10 vezes o diametro externo da tubulagao:

A - Largura do compensador de dilatagao (mm)
L - Comprimento da dilatagdo linear (mm)
Ds - Distancia de seguranca (150)

A= (2xAL) + Ds
A = (2x60) + 150
A=270mm, e
A>10x@"

270mm < 10 x 63mm portanto, adota-se:

A =630mm




C PERDA DE CARGA )

A circulacédo de um fluido por uma tubulagéo sofre perda de pressdo, em funcdo da perda de
energia provocada entre outros fatores pelo atrito contra as paredes e por possiveis

estrangulamentos, nas mudancas de direcao.

Varios fatores sao responsaveis por esta perda de energia, entre eles:

Comprimento das tubulacdes;

Rugosidade da superficie interna da mesma;
Didmetro da rede;

Viscosidade do fluido;

Densidade do fluido;

Tipo de fluxo (laminar ou turbulento);

Quantidade e intensidade das mudancas de dire¢ao.

Temos dois tipos de perda de carga:

Perda de carga distribuida

Perda de carga pela singularidade

As perdas de carga distribuidas dependem da
rugosidade interna da tubulacao, do
comprimento da mesma, das propriedades
fisicas do fluido e da sua velocidade.

Para as perdas de carga distribuidas, pode ser
utilizado o DIAGRAMA DE PERDA DE CARGA.

A perda de carga calcula-se multiplicando o
coeficiente de resisténcia vezes o)

comprimento em metros lineares.

Exemplo: tubo PN 20 de diametro 25, com

vazao de 0,1 I/s e velocidade entre <0,4 <0,5 m/s.

Perda de carga = 23mm/m (0.23 mca/m).

As perdas de carga pelas singularidades, ou
seja, as perdas de cargas equivalentes em
metros de comprimento, correspondente a
cada conexao, dependendo se suas
caracteristica e forma de utilizacao.

Deve-se calcular o comprimento equivalente,
para cada singularidade diferente e
multiplicar-se pela quantidade das mesmas.

O quadro mostra o coeficiente de resisténcia
de perda de carga para conexodes
TOPFUSION.

Este quadro nos fornece o valor R (coeficiente
de resisténcia, pag 22 e 23.

Para calcular o comprimento equivalente, temos a formula:

Ceq = IR (V?/2g)

2R = a somatdria de todos os coeficientes de resisténcia;
V = velocidade média do fluido do transportado em m/seg;

V = aceleracdo da gravidade (9,81 m/s?)




PERDA DE CARGA
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A perda da carga total de uma tubulagao calcula-se
multiplicando o coeficiente da resisténcia x metros Exemplo:
lineares. Tubo de 25mm x 3,5mm PN 20;
. . ) Vazao: 0,1 I/s;
Nota: os metros lineares totais . F:Ia tubul.ac;ao Perda de carga: 23mm/m;
correspondem a soma do tubo utilizado mais as Velocidade < 0,4 < 0,5 m/s.
conexdes da instalagao.




C PERDA DE CARGA )

Determinacio das
perdas de carga

As perdas de carga totais de uma tubulagdo
sao o resultado da somatéria de:

Apf = Apt + Apc + Apv + Apu

Sendo:

Apf = perda final;

Apt = perda de carga nas tubulagdes;
Apc = perda de carga nas conexdes;
Apv = perda de carga nas valvulas;
Apu = perda de carga nas unides;

Perda de carga
nas tubulagoes

Apt=f.L.r.v?
di 2

Sendo:

f = coeficiente de friccao do tubo (0,02);
L = comprimento da tubulacao;

di = didmetro interno do tubo;

r = densidade média;

V = velocidade do fluxo.

CTABELA DE DIMENSIONAMENTO)

Produto

Aquecedor de dgua

Bidé

Lavatorio

Maquina de lavar roupas

Pia da cozinha

0,30

0,12

Pressdao minima
kgf/cm?
04 4

Vazao litros segundos

m.c.a.

01

01 1

(COEFICIENTE DE RESISTENCIA DE CARGA)

Coeficiente de
resisténcia

Conexdes modelo Simbolo

grafico

Coeficiente de
resisténcia

Simbolo
grafico

Conexoes modelo

I —
- 026 1,30
== = 1
LUVA JOELHO 90°
— 055 ( ( 050
BUCHA DE REDUQAO J JOELHO 45°

Imagens meramente ilustrativas




COEFICIENTE DE RESISTENCIA DE CARGA

Conexdes modelo Simbolo Coeficiente de Conexdes modelo Simbolo Coeficiente de
graflco resistencia graflco resistencia
-J T L- 130 1,40
— -
JOELHO 90° FEMEA COM
INSERTO METALICO
J L 0,80
—_ —_ 0,60
—
CURVA 90° CURTA T
TE l
R T
<+— e
. r— 1,60
JOELHO 90° MACHO COM T
INSERTO METALICO
J T L 2,20
_’ 4—
—— L
1,60
—
N ...
TE COM INSERTO
METALICO
. i
— 0,50
T — 17k
LUVA MISTA COM
INSERTO METALICO 1,80
—_—
. ...
TE MACHO COM
INSERTO METALICO
— 0,70
ADAPTADOR COM
INSERTO METALICO
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REVESTIMENTO PARA PROTECAO DAS INSTALAGCOES

Protecdo contra condensac¢ido em sistemas de refrigeracao

As instalacdes realizadas com tubos e conexdes TOPFUSION, podem ser utilizados para a
conducgao de fluidos a baixas temperaturas, como € o caso dos sistemas de refrigeracao.
Tendo-se em conta que a diferenga de temperaturas, entre a atmosférica, no meio onde a
tubulagdo se encontra e a exterior do tubo, podera se produzir o fendmeno da condensagao com
o0 gotejamento indesejado de dgua.

Para sanar este problema, sera necessario isolar a tubulagao com algum material térmico, tal
como fita de borracha microporosa revestida de aluminio, tubo de polietileno expandido, etc.

A espessura desta protecao, varia conforme o diametro e a espessura da parede do tubo.

UTILIZACAO EM CHILLER

InUmeros processos precisam ser resfriados por meio de um
fluxo continuo de agua. O chiller, que incorpora em um
gabinete fechado todos os componentes necessarios para o
fornecimento continuo de agua gelada com controle preciso
de temperatura, é a resposta para esta necessidade.

Para esse sistema, a linha TOPHIDRO da TOPFUSION é a
melhor opgdo do mercado nesse tipo de instalagao.

Aguecer através da
termofusora o extremo
macho e a pega de reparo
(Consultar tabela de tempo e
profundidade de inser¢éo);

Identificar o local do vazamento,
deixar limpo e seco;

Refurar com broca de 8mm no local
do vazamento e marcar na bastao
de reparo a espessura do tubo a ser
reparado;

Introduzir no tubo a pec¢a de
reparo e aguardar alguns
segundos;

Introduzir no tubo o extremo
macho no terminal de reparagao, e
no furo da mesma a pe¢a de reparo
até a marca da espessura;

Cortar o excesso da
peca de reparo.

9
<
o
3
-
<
2
S
>
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CRESISTENCIA DA TUBULAGCAO EM SERVIQO)

O comportamento do SISTEMA TOPFUSION em servico, € em fungao de trés parametros:

Pressao interna do fluido

Temperatura do fluido circulante

Tempo de operagao

A vinculagdo entre esses fatores se verifica em um diagrama logaritmico onde se mostram as
tensdes tangenciais que suporta o material, independente do diametro e da espessura do tubo.

Este diagrama é chamado de curva de regressao do Polipropileno Copolimero Random.

Os tubos e conexdes em PP-R sao fabricados de acordo com a Norma Nacional (ABNT 15813) e
as Internacionais (ISO 15874 - DIN 8077, 8078 e 16962 - IRAM 13470, 13471 e 13472 - UNIT
799/90). Sao realizados ensaios de pressdo, com intervalo de temperaturas de 20, 30, 40, 50, 60,
70, 80,90, 95 e 110 °C, para determinar o valor minimo de resisténcia dos tubos de acordo com as
normas acima. A férmula utilizada para a realizagao dos ensaios, é:

O=Pe (Dext-emin)/2.e min

Sendo:

O = Tensado de ensaio, segundo a norma DIN 8078

Para 1 hora de duragao, a temperatura sera de 20°C e O = 16Mpa;

Para 1000 horas de duracao, a temperatura sera de 95°C e 0 = 35Mpa;

Pe = Pressdo hidrostatica de ensaio em megapascais;

D ext = Didmetro externo médio do tubo em mm;

e min = Espessura minima da parede do tubo em mm.

Da formula anterior: | Pe =

2.emin.O0/D ext - e min

Sendo:

Para20°C=>Pe=2x28x16/20-2,8 =521 MPa (1 hora);
Para95°C=>Pe=2x2,8x35/20-2,8 =114 MPa (1.000 horas).

Calculo de espessura de parede para tubo ** 20 mm.

emin=Pe.Dext/ (20 + Pe)

emin=521x20/(2x16+

emin=114x20/(2x35+

521) =28 mm

114) =28 mm




(RESISTENCIA DA TUBULAGCAO EM SERVIQO)

Levando os dados ao grafico (curva de regressao) nos eixos das ordenadas (tempo de servico)
em 1 hora, e interceptando com a curva de 20 °C, serd obtido o valor do G no eixo das abcissas
(16 MPa). Repetindo isso para o valor de 1000 horas e 95 °C, serd obtido o valor no eixo das
abcissas (3,5 MPa).

Assim poderao ser obtidas tensdes maximas que suportam uma instalagdo e anos de servico
com as temperaturas requeridas.

Curva de regressao do PP-R
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Tempo de servico em horas

| |

0,1 N/m2 = 1bar 1 hora 1000 horas
1,02 bar = 1kgf/cm? 20°C 95°C
10 kgf/lcm? = 1 MPa 16 MPa 3,5 MPa

Valores de conversao




TABELA DE PRESSOES E TEMPERATURAS

Esta tabela tem a finalidade de orientar sobre a pressao e temperatura
através do tempo, segundo a norma.

Série do tubo =S Standard Dimension Ratio = SDR
S=SDR-1 SDR = Diametro Nominal-1 =2S +1
2 espessura nominal

Série do tubo (S)

3,2
Standard Dimension Ratio (SDR)
Tempoeéatura Anos de 7,4
servico

Pressdao Nominal (PN)

20

Pressdo expressa em kgf/cm? Coeficiente de Seguranca: 1,5

1 176 278 35,0

10

20

30

40

50

60

50 --- 10,1 12,7
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TABELA DE PRESSOES E TEMPERATURAS

4 Série do tubo (S)
3,2
Standard Dimension Ratio (SDR)
Temperatura Anos de mn 7,4 6
°C servico

Pressiao Nominal (PN)

20

Pressido expressa em kgf/cm? Coeficiente de Seguranca: 1,5

1 --- 10,3 13,0

70

80

95

CORROSAO

CONCEITOS DE CORROSAO

De acordo com a ABRACO (Associagao Brasileira de Corrosao) temos as seguintes definicoes:

A corrosao consiste na deterioragcdo dos metais pela agao quimica ou eletroquimica do meio,
podendo estar ou ndo associado aos esforgcos mecanicos.

Ao considerar o emprego de materiais na construgdao de equipamentos ou instalagdes é
necessario que estes resistam a agao do meio corrosivo, além de apresentar propriedades
mecanicas suficientes e caracteristicas de fabricagdo adequada.

CORROSAO QUIMICA

E o processo que se realiza na auséncia de agua, em geral nas temperaturas elevadas
(temperatura acima do ponto de orvalho da dgua), devido a interacao direta entre o metal e o
Mmeio Corrosivo.

CORROSAO GALVANICA

Os metais bons condutores de eletricidade propiciam a circulagao pela instalagcao de correntes
parasitas ou galvanicas. A presenca deste tipo de corrente gera fendmeno da corrosao galvanica
a qual ataca as partes metalicas da instalacao.

Os tubos e conexdes da TOPFUSION de Polipropileno Copolimero Random (PP-R), como a
maioria dos termoplasticos, sao maus condutores elétricos, portanto, os problemas citados
acima nao existem.
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INSTALACAO PONTO A PONTO - TUBULAGCAO EM ROLO

A Linha TOPHIDRO possui algumas vantagens na
sua aplicacdo como: um produto leve, que ndo
sofre oxidacdo com o passar do tempo, possui
excelente resisténcia a pressao, 6timo isolante
térmico e acustico devido a suas caracteristicas
superficiais interna, e vida Util superior a 50 anos.

Devido a todas essas vantagens a Linha
TOPHIDRO ¢é a melhor solucdo para a sua obra, e
para ter mais vantagens no sistema a TOPFUSION
fornece também os materiais PN12,5 e PN20 nos
diametros 20, 25 e 32 em bobinas de 100 metros
de comprimento.

O tubo em rolo ¢ o mesmo material fornecido em
barras, todos produzidos e testados conforme
ABNT 15813 ¢ ISO 15874, desta forma suas
caracteristicas e propriedades sdo as mesmas.

Com a inovagdo dos tubos em rolo, a Linha TOPHIDRO é mais completa, possibilitando a
utilizacdo de um Unico tipo de material na sua obra, reduzindo as possiveis patologias que
possam surgir, em funcao das adaptacdes feitas quando se usa outros tipos de materiais, em
conjunto.

ALGUMAS INSTALACOES

A principal vantagem esta na ligagcao “ponto a ponto”, tornando sua instalacao mais pratica,
rapida, econdmica e com reducao da perda de carga. Por ser material mais ductil, durante o
manuseio o material possibilita a formagao de curvas e a passagem da tubulagdo por locais
diversos permitindo desvios em obstaculos e entradas, sendo ideal para linhas de distribuicao
sob ou dentro da laje, pisos, drywall, enterradas, alvenaria convencional ou estruturada, etc.
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PROPRIEDADE DO PP-R

Caracteristicas Método de medicao Unidades Valores

Densidade ISO 1183 g/em?3 0,903

Temperatura de fusao Microscépio de Polarizagao °C 150,00

Resisténci e limite elasti
: 22"5?2?(?01:1:(/;:1%”0 imite elastico SO 57 os 12000
Along;mento no Iimi;ce elastico ISO 527 MPa 10,00
9 10,00

a 23°C a 100mm/min ISO 527 %
Temperatura de flexao sobre carga

ASTM D 648 °C 8500
(HDT) 455 KPa )

Condutividade térmica a 23°C DIN 52612

Item Legenda Descricao

1 @Lo_p:vswn Logormarca

Termof. 260°C Temperafura para termofusao

Agua quente Liguido a transportar PN 20 Tarja guia dourada
PN 2,5 MPa (25 kgf/cm?) Pressao nominal de trabalho Tarja guia vermelha
PN1,25 MPa (12,5 kgf/cm?) Pressao nominal de trabalho Tarja guia branca
ABNT NBR 15813-1 e ISO 15874-2 Norma nacional e internacional

Ind. Brasileira Pais de fabricacao

Simbolo de reciclado
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LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro Espessura Comp.
(mm) (mm) (m)

TU202503 20 3.4 3
TU322503 32 54 3

Produto Cédigo

TUBO _
CALEFAGAO

PN 25 TU502503 50 83 3

(S2,5)

TU752503 75 12,5 3

PN = Pressdo Nominal

(Kgflcm?) TU1102503
TU202003
TU322003 32 4.4 3
~ TuBO
AGUA QUENTE TU502003 50 6,9 3
PN 20
($3,2)

TU752003 75 10,3 3
TUT102003 10 15,1 3

PN = Pressao Nominal

(Kgffem?)
TU201203
TU321203 32 2,9 3
_ TUBO
AGUA FRIA TU501203 50 4,6 3
PN 12,5
(S5)

TU751203 75 6,8 3
TUTI01203 1o 10,0 3

PN = Pressao Nominal
(Kgffem?)

TULV2020100
TUBO EM ROLO
AGUA QUENTE
PN 20 (S 3,5)
TULV3220100

TULA2020100
TUBO EM ROLO
AGUA FRIA

PN 20 (S 3,5) TULA3220100

TU2012100
TUBO EM ROLO
AGUA FRIA

PN 12,5 (S 5)

TU3212100
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LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Produto Foto Cédigo Diametro
(mm)
AD20120 20 x Y2
AD25340 25X ¥4
AD32010 32x1
ADAPTADOR
AD50112 50x1.%
AD75212 75x2.Y%
ADI1004 MO X 4
FD20120 20 x Y2
ADAPTADOR
FIX DRY
ADR200 20
ADR320
ADAPTADOR

REGISTRO ESFERA

ADR500

ADR750
ADRI1100 10
ADT20 20
ADAPTADOR

TOP JET

BASTAO

REPARO REPOS8 8
BU2520 25x 20

BUCHA DE REDUGAO

BU3225

BU4032

BU5032

BUG325

Imagens meramente ilustrativas



Produto

BUCHA DE REDUGAO

LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro

Cédigo (mm)
BUG340 63 x 40

BU7563

75x 63

BUT1063

1O x 63

BU160110 160 x 110

CAP

CP200 20

CP500 50

CP750 75

CPT1100 10

CONJUNTO FLANGE
PADRAO ANSI

Obs.: 150 e 300 lbs. A Flange de 300 Ibs
devera ser utilizada somente com tubos
PN-25. Esta flange ndo € uniao.

De 50 a 90mm - A flange tera 4 furos
De 110 2 160 - A flange tera 8 furos

CFA50150 50

CFA75150 75

CFA90300 90

CFAT10300 110

CFA160300 160

CURVA CURTA 90°

CC200 20

CURVA LONGA 90°

CL400 40

CURVA SOBREPASSO

CS200 20

CS320 32

Imagens meramente ilustrativas




Produto

DERIVAGAO DE RAMAL

LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro
(mm)

DR5020 50x20
DR5032 50x 32

Foto Codigo

DR6325 63 x 25

DR7520 75x 20

DR7532 75%x 32
DR9025 90 x 25*
Obs.: *Para tubulagdes de 110mm e 160mm,
deve-se utilizar a derivagdo de 90mm, para as
saidas com diametro de 20, 25 e 32mm DR16063 160 x 63
JO205 20

JOELHO 45°
JO755 75
JOT105 10
JO200 20
JO320 32
JO500 50
JOELHO 90°

JO750 75
JO1100 10

JOELHO MACHO 90°

JO20120 20 x Y2

JOELHO MISTO 90°

IM20120 20 x Y2

IM25340

9§ & 4
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LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro

Produto Cédigo (mm)
IMM20120 20 x Y2

JOELHO MISTO
COM PORCA MOVEL
IMM32010

JOELHO MISTO 90°

1
COM FIXADORES JIMF20120 20 x ¥4

JOELHO MACHO 45° IMC250 25

JOELHO REDUGAO 90° JR25200 25x20

KMDEV250 25x20x25

| KMDEC250 25x20x25

KIT MISTURADOR COM
BASE CHUVEIRO

com MVS*
Legenda dos cédigos

K: Kit DO: Docol
M: Misturador V:1/4 Volta
DE: Deca C: Convecional
Obs.: Haste padrdo - 800mm. Temos outros
tamanhos de hastes, consultar nosso
departamento comercial.

Disponibilidade sob consulta

KMDECS200 20x20x20

KIT MISTURADOR COM
BASE STANDARD

KMDECS250 25x20x25

com MVS*
Legenda dos cédigos
K: Kit DO: Docol
Obs.: Haste padrao - 800mm. Temos outros M: Misturador C: Convecional
tamanhos de hastes, consultar nosso DE: Deca S: Standard
departamento comercial. Disponibilidade sob consulta

KMDDEV2502T 25x20x25

jom— KMDDEC2502T 25x20x 25

KIT MISTURADOR ‘
DRYWALL - 2 TRAVESSAS ’
i

1

com MVS*

Legenda dos cédigos

K: Kit DE: Deca C: Convecional
i M: Misturador DO: Docol 2T: Duas travessas
| D: Drywall V:1/4 Volta

Obs.: Haste padrdo - 800mm. Temos outros
tamanhos de hastes, consultar nosso

departamento comercial. Disponibilidade sob consulta

*MVS - Mecanismo de vedacgdo substituivel
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Produto

KIT MISTURADOR
DRYWALL - 3 TRAVESSAS

com MVS*

Obs.: Haste padrdo - 800mm. Temos outros
tamanhos de hastes, consultar nosso
departamento comercial.

LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro
(mm)

KMDDEV2503T 25x20x25
KMDDEC2503T 25x20x25

Foto Codigo

Legenda dos cédigos

K: Kit DE: Deca C: Convencional
M: Misturador DO: Docol 3T: Trés travessas
D: Drywall V: 1/4 Volta

Disponibilidade sob consulta

KIT MISTURADOR
MONOCOMANDO TF

com MVS*

Obs.t: Hastes padrao laterais - 850mm (25mm)
e haste central 1050mm (20mm). Temos
outros tamanhos de hastes, consultar nosso
Departamento comercial

KMMGDOC250 25x20x25

Legenda dos cédigos

K: Kit DOC: Docol
MM: Mist. Monocomando TF DEC: Deca

G: Registro Gaveta
Disponibilidade sob consulta

Obs.2: Temos um modelo de espelho retangular, consultar a linha de ferramentas.
Os acabamento Docol e Deca, refere-se ao Registo de gaveta

LU200 20

LU320 32
LU500 50

LUVA
LU750 75
LUTI00 10
LM20120 20 x Y2
LM25340
LM32010
LUVA MISTA

LM50112

LM75212

LM11004

41 *MVS - Mecanismo de vedacao substituivel




Produto

LUVA MISTA
COM PORCA MOVEL

LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

. - Diametro
Cédigo (mm)
LMM20120 20 x Y2

LMM32010

LUVA REDUGAO

LR25200 25x20

LR32250 32x25
LR40320 40 x 32
LR50400 50 x 40

LR63500 63 x50
LR75630 75x 63
LR90750 90 x 75

MISTURADOR COM
INSERTO

MI20120 20 x Y2

MI2525 25 x 25 x 25
MISTURADOR SEM
INSERTO
MIM200 20
e _
MISTURADOR MACHO
COM FIXADORES MMF200 20
MDEV250 25X 25x 25

MISTURADOR
CONIJUNTO BASE

com MVS*

25x25x25

MDEC250

Legenda dos cédigos

M: Misturador DO: Docol
DE: Deca V:1/4 Volta

C: Convencional

*MVS - Mecanismo de vedacao substituivel
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LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro
(mm)

MDECS200 20x20x20

Produto Foto Codigo

MISTURADOR
CONJUNTO BASE MDECS250 25x20x25
STANDARD
com MVS* Legenda dos cédigos
M: Misturador DO: Docol S: Standard
DE: Deca C: Convencional
MISTURADOR
MONOCOMANDO MM200 20
Obs.: Temos um modelo de espelho
retangular, consultar a linha de ferramentas.
PRES0 50

PRESILHA

Patente PI1101448-2

RES200 20

RES320 32
REGISTRO ESFERA : RES500 50
RES750 75

REST100 10
REM20120 20x ¥
REGISL‘T;DTE’SFERA S REMS50112 50 x1. %
REM75212
REMT1004 10 x 4
RE20PPR 20

RE32PPR

REGISTRO ESFERA
PP-R

RES50PPR

RE75PPR

RETIOPPR 10

43
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LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro

Produto Foto Codigo
(mm)
RER20PPR 20
REGISTRO ESFERA RER32PPR 32
PP-R ROBUST
RERS0PPR 50
RGDECF250 25
REGISTRO BASE GAVETA
RDEV250 25
REGISTRO BASE PRESSAO
com Mvs* RDEC250
REGISTRO BASE
PRESSAO PADRAO RDECP200 20
com MVS* | DECA
REGISTRO BASE PRESSAO RDOCS200 20
STANDARD
com Mvs* RDOCS250 25
ST20 20
SUPORTE COM TRAVA
ST32 32
SD20 20
SUPORTE DESLIZANTE
sSD32 k)
SF20 20
SUPORTE FIXO (
SF110 110
TE200 20
TE500 50

*MVS - Mecanismo de vedacao substituivel
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Produto

LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro
(mm)

63

Codigo

TE 90
TE1600
TM20120 20 x V5
TE MACHO
TF20120 20 x Vo
TE MISTO
TF25340
TR25200 25 x 20
TR63400 63 x 40
TE REDUGCAO
TR75250 75 x 25
TR110630 110 x 63
TR110900 110 x 90
TEY TY250 25
UNF200 20

UNIAO COM FLANGE
PADRAO TF

UNF320

45
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Produto

UNIAO COM FLANGE
PADRAO ANSI

LINHA DE PRODUTOS - TOPHIDRO

Diametro
(mm)

50

Codigo

UNFA500

UNFA750

UNFATI0O0

UNIAO MISTA COM FLANGE
PADRAO TF - FEMEA

UMF20120 20 x Y2

UMF32010 32x1

UNIAO MISTA COM FLANGE
PADRAO ANSI - FEMEA

UMFAF50112 50x1. %2
UMFAF75212

UMFAFT1004

UNIAO MISTA COM FLANGE
PADRAO ANSI - MACHO

UMFAMSO0112

UMFAM75212 75x2.Y2
UMFAMTI004 Mo x 4

50x1. %2

UNAF20PPR 20
UNIAO PP-R
AGUA FRIA
UNAF32PPR 32
UNAQ20PPR 20
UNIAO PP-R
AGUA QUENTE
UNAQ32PPR 32
UNRF20120 20x ¥
UNIAO ROSCAVEL FEMEA
EM PP-R UNRF25010
VB750 75
VALVULA BORBOLETA

VB1100

Obs.: As conexdes sao PN-25, exceto Registro Esfera PP-R, Curva 90° Longa, Curva sobrepasso e unido PP-R;
Os insertos metalicos das conexdes sdo de latdo niquelado sendo a rosca padrao BSP.
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TOPFUSION = e

TUBOS E CONEXOES.

219 NBR 15813

W ——
= OPFUSION TUBOSE CONEXC \] 25x3,5 NBR

(GES TERMOF. 260° _c)l 75 x 10,

__ ¢ TOPFUSION TUBOS

—

Image
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TOPFUSION

—TUBOS E CONEXOES___

CA LINHA TOPAI@

A linha TOPAIR ¢ fabricada com Polipropileno Copolimero
Random (PP-R), para atender o uso das

REDES DE AR COMPRIMIDO

Uma solugdo limpa, para uma energia limpa!

»Fabricada na cor azul, conforme norma ABNT NBR 6493

Os tubos e conexdes em PP-R (Polipropileno Copolimero Random) sao usados universalmente
para a instalagcao de redes de ar comprimido. A partir desta realidade, a TOPFUSION iniciou
intensas pesquisas, confirmando as vantagens da utilizacdo deste plastico de engenharia, para
tal finalidade.

Nao tendo duvidas do futuro destas tubulagdes, a TOPFUSION comecou a fabricar os tubos e
conexdes na cor exigida pela Norma ABNT 6493 (azul 2.5 PB 4/10 do sistema Munsell) e a
desenvolver conexdes especificas para este sistema.

A eliminacao de vazamentos e da corrosao (ferrugem), entre outras vantagens, faz com que as
redes de ar comprimido, sejam cada vez mais realizadas com estes materiais.

Certificada pela Norma ISO 9001, a TOPFUSION, pioneira na fabricacdo e comercializagdo do
sistema para o segmento no Brasil, continua com aperfeicoamento constante e novos
desenvolvimentos.

Atualmente, essa linha dispde de tubulag¢des e respectivas conexdes em diametros de 20 a 160
mm, com fabricacdo 100% nacional.




REDES DE DISTRIBUICAO DE AR COMPRIMIDO

A rede de distribuicdo tem por finalidade fornecer aos pontos de consumo, ar comprimido em
guantidade e qualidade correta a pressdo adequada, ao menor custo possivel.

A rede de distribuicdo, como toda parte do sistema é de vital importancia e a TOPFUSION
dedica-se a fabricagdo de tubos e conexdes para uma instalacao eficiente e econémica. O
sistema para redes de ar comprimido é completo com conexdes exclusivas, como curvas em
todos os didmetros que diminuem em 80% as perdas de carga comparadas com joelhos.

Nao existe norma para as instalacdes de redes de ar comprimido, a NR 13 do Ministério do
Trabalho, trata dos vasos de pressdao. O Anexo |ll desta norma, esclarece onde deve e onde nao

deve ser aplicada esta Norma. Artigo 2 - Esta NR nao se aplica aos seguintes equipamentos:
dutos e tubulagdes para conducao de fluido.

FORMATO DA REDE

As redes de ar comprimido sdo instaladas basicamente em dois formatos, em circuito fechado,

formando um anel, ou em formato aberto. As duas formas de instalagao tém suas vantagens e
seus inconvenientes.

A instalagdo em anel fechado mantém mais estavel a pressao em toda a rede, quando o
consumo aumenta em determinado ponto. Havendo a necessidade de alimentar um ponto
mais isolado, € melhor instalar uma linha Unica, ou seja, em formato aberto.

Rede circuito aberto Rede circuito fechado

Figura1 Central de ar comprimido Figura 2 Central de ar comprimido

As redes terao uma inclinacdo da ordem de 0,5 a 2% no sentido do fluxo, para facilitar o
escoamento de dgua condensada que por ventura tenha ficado na linha.

No ponto mais baixo, devera ser colocado um dreno manual ou eletrénico para purgar este
condensado. Em redes abertas com comprimento de tubulacdes muito extensas, recomenda-se
colocar purgadores a cada 20 ou 30 metros.




FORMATO DA REDE

Curva 180° »

Inclinagdo de 0,5 a 2% do comprimentol

-~

Entrada do Ar
pela parte lateral
da tubulagao

Comprimento

Unidade de
condicionamento

(utilizagdo) 1 ‘

Entrada do Ar Saida do Ar
pela parte inferior pela parte superior
Purgadores da tubulagido da tubulagao

Figura 3 Figura 4

A alimentacédo do ar para a rede pode ser feito pela parte lateral ou inferior da linha. A saida do
condensado, também deve ser feita pela parte inferior da tubulagao.

A alimentacao dos pontos de consumo devera ser feita sempre pela parte superior da rede, para
evitar que o fluxo do ar arraste agua do condensado que, por ventura, exista na rede.

Para instalacdes de pequeno porte, onde nao exista um tratamento de maior qualidade (sem

secadores), a TOPFUSION desenvolveu um separador de umidade (patente requerida),
construido totalmente em PP-R, que por ndo ter elementos metalicos, ndo sofrem oxidagao.

Prevencao e drenagem para o condensado

Separador

Armazenagem
de condensados

Ar comprimido —p

Drenos
automaticos

Figura 5 Figura 6

PERDA DE CARGA

Como ja mencionado, a perda de carga é a perda de energia, 0 que encarece o custo do ar
comprimido. Sempre teremos perda de carga, seja pelo atrito do ar contra as paredes das
tubulagdes e pelo comprimento da mesma, seja nas mudancas de direcao, nas singularidades
(curvas, tes, joelhos, unides, valvulas). Por estas razdes, devemos minimiza-las.

A queda de pressao (perda de carga) aceitavel, nao deve ultrapassar de 0,1 bares desde a
instalacao do compressor até o ponto de consumo mais distante do mesmo. A perda de carga €
a perda de energia com o consequente aumento de custo, e sempre existird, mas podemos
minimiza-la, levando em conta algumas recomendacgodes:




PERDA DE CARGA

O sistema TOPAIR com paredes internas lisas, ajudam a diminuir as perdas de carga por atrito.

Tubo metalico com parede aspera Tubo TOPFUSION parede lisa
causa perda de carga menos perda de carga

A A 2
/\>
SN S B

Figura 8 |

O didametro da tubulagéo por exemplo, aumentado-se 10% do valor calculado, ird diminuir em
32% a perda de carga.

Nas singularidades (conexdes) utilizadas para as mudancgas de dire¢ao, se colocarmos uma curva
no lugar de um joelho, teremos uma perda de carga cinco vezes menor. O sistema para ar
comprimido tém resolvido os principais problemas existentes em redes convencionais.

Os vazamentos nas redes de ar comprimido sao a maior causa de desperdicio da energia limpa,
porém de alto custo. O custo de um sistema de ar comprimido é afetado diretamente pelo
consumo de energia elétrica e representa, ao longo de um periodo de 10 anos, em 76% do custo
global.

As perdas por vazamento ndo sdo notadas no dia-a-dia, somente no siléncio de parada de
maquinas é que se manifestam.

E comum, que com a queda de pressio, devido a vazamentos, a primeira medida a adotar-se seja
um ajuste na descarga do compressor para uma pressao mais alta. O aumento de 1 bar na
pressao de descarga, representa de 6 a 10% no aumento de poténcia do motor do compressor,
considerando a pressao de 6 a 7 bar.

Com isto, aumentamos os vazamentos, as despesas com energia € Os custos.

RESISTENCIA A OXIDAGCAO

Outro diferencial do sistema TOPAIR com as tubulacdes metdlicas, é a total auséncia de oxidacao
gue mais cedo ou mais tarde forma-se no seu interior, em especial na regido das roscas de uniao
entre tubos. Formada pela umidade que sempre vem no fluxo de ar, mesmo que tratado, esta
ferrugem origina dois graves problemas nas redes de ar comprimido.

A primeira € que a oxidacao arrastada pelo fluxo de ar ira se depositar em valvulas e outros
equipamentos, originando paradas ndo programadas de manutencdo e a consequente perda de
produtividade. A oxidacao também aumenta a rugosidade interna dos tubos, aumentado assim
sua perda de carga.




RESISTENCIA A OXIDACAO

Tubo TOPFUSION

Tubo METALICO

Originalmente a rugosidade interna das tubulagcdes TOPFUSION é de duas a trés vezes menores
que a metalica. A resisténcia a agentes quimicos evita que sejam atacados pelos 6leos
provenientes dos compressores. O peso das tubulacdes TOPFUSION é 30% do equivalente
metalico, diminuindo a necessidade de suportes mais resistentes.

A cor azul, de acordo com a norma ABNT 6493, além de economizar na operagao e manutengao
de pintura, proporciona uma boa estética as instalagdes de ar comprimido.

INSTALACAO DE REDE

O cep

e Curva longa
€© Unizo c/fflange
e Curva 180°

© unizo mista c/flange

il
- n b
G Derivagao de ramal 6 , E ~

0 Registro esfera/curva

0 Registro esfera /4

A TOPFUSION tem a preocupacao de facilitar o trabalho do instalador, sem diminuir a qualidade
total da obra. Em uma rede, a linha principal (linha tronco) e de 50mm ou maior, as saidas para
os pontos de consumo podem ser feitas com uma derivacao de rede, como ja mostrado. Esta
conexao também pode ser utilizada para realizar uma nova saida para um ponto de consumo
nao previsto, sem necessidade de desmontar a rede.

Quando a linha principal é realizada com tubulagbes de 40mm ou menor, as saidas para os
pontos de consumo deverao ser feitas com conexdes “T" e se necessario, buchas de reducao. Os
registros de esfera, com saidas para termofusao, eliminam a utilizagcdo de adaptadores e sao de
extrema facilidade em casos de manutencao. Também os registros de esfera mistos, onde uma
saida é para termofusao e a outra um flange metalico rosqueado, tornam-se muito Uteis para a
instalacao de equipamentos ou o acoplamento com tubulacdes metalicas.




INSTALACOES AEREAS

Quando as redes sao instaladas em grandes vaos, sem ter como auxiliar-se de outras instalagoes,
temos que recorrer a solucdes alternativas. As vantagens incontestaveis do sistema TOPAIR nas
redes de ar comprimido, comparadas com as tubulagbes metélicas, ndo devem ser
menosprezadas pelo fato de sua flexibilidade exigir Elementos assessoérios de instalagao.

A TOPFUSION tem desenvolvido varias solu¢des para eliminar esses problemas.

Figura 01 Figura 02

Presilha (Fig. 01): Esta peca, injetada em PP-R,
é termofusionada sobre o tubo (Fig. 02) a
distancias de acordo com a tabela de
espacamentos localizada na pagina 06.

Os raios de curvaturas das presilhas (Fig. 03)
correspondem aos diferentes didametros dos
tubos.

O furo central superior (g 5,8) permite ancorar,
pendurar a estrutura do galpao para Figura 03 Figura 04
nivelamento da rede.

O furo central inferior (g 7.5) permite a
passagem de um cabo de ag¢o para
alinhamento (Fig. 04).

As entradas laterais sao encaixes para uso em
eletrocalhas de 38mm.

As eletrocalhas podem estar penduradas por
cabos de aco, barras rosqueadas ou outros Figura 05 Figura 06
tipos desustentacéao (Fig. 05). 3

As tubulagdes podem ficar por baixo ou por
cima da eletrocalha dependendo das
necessidades da instalacdo (Fig. 05 e 06).

Os suportes para a eletrocalha (Fig. 07 e 08)
podem ser colocados a distancias bem
maiores.

Suportes multiplos: S3o usados quando varias Figura 07 Figura 08
tubulagdes do mesmo ou de diferentes
diametros sao instalados juntos, ou quando
instalados em suporte feito de um perfil
cantoneira, ao qual se fixam abracadeiras ja
fabricadas pela TOPFUSION (Fig. 09, 10 e T1).

As cantoneiras sao penduradas por cabos de
aco (Fig.12). As distancias entre os suportes
devem obedecer a tabela técnica pagina 06.

Figura 09 Figura 10 Figura 11 Figura 12
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TABELAS DE ORIENTACAO

Concluindo este Manual Técnico, incluimos uma série de tabelas de orientacao para determinar
o diametro da rede principal, levando em conta trés varidveis:

Comparativo de tubula¢des TopFusion
com tubos galvanizados

= Comprimento em metros da rede principal;

20mm -1/2" 25mm - 3/4" 32mm-1"

—— i 3 3
Capacidade / vazdo compressor Pcm ou m3/h. 75mm 2. 1/2" —— Tomm - 4"

TABELA PARA DETERMINAR DIAMETRO EXTERNO DA TUBULAGAO TOPAIR

25m 50m 100m 150m [200m| 300m 400m 500m 750m  1.000 m
20 20 25 25 25 k) k) k) k) 40
54 k7] 25 25 2 2 40

[ @)= w© w = [=] =

150 88 40 40 50 50 63 63

510 300 63 63 75 90 90 90 110 10 10 1o
900 530 75 75 90 920 1o 10 10 1o 160 160
1.260 742 75 90 10 1o 10 10 160 160 160 160

1.860 1.095 90 10 110 1o 10 160 160 160 160 160

o Externo tubo @ Interno tubo
TopFusion (célculo) ) o R

20 ok Obs.: Alguns calculos podem indicar qual o didmetro
: da tubulacdo em funcdao da pressao, vazao e

32 232 comprimento da rede. Normalmente esse célculo

o s resulta no didmetro interno da tubulagdo, por tanto,
' para comparar com a tabela TOPFUSION, devemos

75 544 usar a tabela ao lado para fazer a conversao. (g externo

X g interno)
110 79,8




Produto

TUBOS
PN 20

(s3,5)

(Kgflem?)

AR COMPRIMIDO

PN = Pressao Nominal

LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Diametro Espessura Comp.

Cédigo ) (mm) )

TU202003A 20 2,8 3
] TU322003A 32 4.4 3
TU502003A 50 6,9 3

TU752003A

75

10,3

TUTI02003A 15,1

Produto

ADAPTADOR

Diametro
(mm x pol.)

AD50T12A

Codigo

50x1. %2

BUCHA DE REDUGAO

ADR200A 20
ADR320A

ADAP'II'SAEDI?SI:: E::lsmo ADRS00A
ADR750A
ADRII00A 110
BU2520A 25x20

BU3225A

BU4032A

BUS032A

Imagens meramente ilustrativas




Produto

BUCHA DE REDUGAO

LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Diametro

IR (mm x pol.)

BUI160T10A

160 x 110

CAP

CP200A 20

CP320A

CP500A 50

CP750A 75

CPTI00A 10

CONJUNTO FLANGE
PADRAO ANSI

Obs.: 150 lbs. | Esta flange ndo é unido.
De 50 a 90mm - A flange tera 4 furos
De 110 2 160 - A flange tera 8 furos

CFA50150A 50

CFA75150A

CFATI0150A

CU200A 20
CURVA 180°
CU320A 32
CC200A 20
CC320A 32
CURVA CURTA 90°

CC500A 50

CURVA LONGA 90°

CL400A 40

CL630A

CL900A

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Diametro

Produto Codigo

(mm x pol.)
CS200A 20
CURVA SOBREPASSO

CS320A

DR5020A 50x20

DR5032A 50x 32
DR6325A 63 x 25

DERIVAGAO DE RAMAL
DR7520A 75x 20

DR7532A 75%x 32
Obs.: *Para tubulagdes de 10mm e 160mm, deve-se

DR9025A 90 x 25*
utilizar a derivagao de 90mm, para as saidas com

diametro de 20, 25 e 32mm DR16063A 160 x 63

JO205A 20

JO325A

JO505A

JOELHO 45°
JO755A
JOTI05A 10
JO200A 20
JO320A 32
JO500A

JOELHO 90°

JO750A

JOT100A

JO20120A 20 x Y2
JOELHO MACHO 90°

IM20120A 20x Y2

JOELHO MISTO 90°
IM25340A

57

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Produto Diametro
(mm x pol.)
JOELHO REDUGAO 90° JR25200A 25x 20
LU200A 20
LU320A
LUS00A
LUVA
LU750A
LUTIO0A 10
LM20120A 20 x Y2
LM25340A
LM32010A
LUVA MISTA
LM50112A
LM75212A 75x2. Y
LMT1004A MO x 4
LR25200A 25x 20
LR32250A 32x25
LR40320A 40 x 32
LUVA REDUCAO LR50400A
LR63500A
LR75630A
LR90O750A
PRES0A 50
PRESILHA
PRE75A
Patente PI1101448-2

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Produto

REGISTRO ESFERA

Diametro

SERIET (mm x pol.)

RES200A 20

RES320A 32

RES500A

50

RES750A

RESTI00A

SEPARADOR DE UMIDADE

Patente MU8903087-7

REM20120A 20 x %2
REGISTRO ESFERA MISTO REM5O0112A 50x1.%

REM1I004A 1O x 4

SU25340A ¥ X YaX Y2

SU320A 32x32xY2

SUPORTE FIXO

Obs.: 32/63 termofusdo. Saidas para purgas em rosca 2" SUG30A 63 x63x Y2
ST20A 20
SUPORTE COM TRAVA
ST32A 32
SD20A 20
SUPORTE DESLIZANTE
SD32A 32
SF20A 20

SF110A 10

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Diametro

Produto Codigo

(mm x pol.)

TE200A 20
TE320A
TE500A
TE
TE750A
TETOOA
TM20120A 20x %2
TE MACHO
TF20120A 20x %2
TEMISTO TF25340A
TR25200A 25x20
TR63250A 63 x 25
TE REDUCAO TR63400A
TR75250A
TRO0630A
TRTTI0630A 10 x 63
TR110900A 110 x 90
TEY TY250A 25

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE PRODUTOS - TOPAIR

Diametro

Produto Cédigo (mm x pol.)

UNF200A 20

UNIAO COM FLANGE

PADRAO TF UNE320A

UNFAS500A 50

UNFA750A 75

UNIAO COM FLANGE
PADRAO ANSI

UNFATIO0A 10

UMF20120A 20x Y2

UNIAO MISTA COM FLANGE

PADRAO TF - FEMEA UMF32010A

UMFAF50112A 50x1. %2

UNIAO MISTA COM FLANGE UMFAF75212A 75X 2. %2

PADRAO ANSI - FEMEA
UMFAFTI004A

UMFAMSO0T12A 50x1. %2

UMFAM75212A 75x2. Y2
UMFAMTIO04A MO x 4

UNIAO MISTA COM FLANGE
PADRAO ANSI - MACHO

UNAC20PPRA 20
UNIAO PP-R
AR COMPRIMIDO
UNAC32PPRA 32
UNRF20120A 20x ¥

UNIAO ROSCAVEL FEMEA

EM PP-R UNRF25010A

VB750A 75

VALVULA BORBOLETA
VBIT100A

Obs.: As conexdes sdo PN-25, exceto Curva 90° Longa, Curva sobrepasso e unido PP-R;
Os insertos metalicos das conexdes sdo de latdo niquelado sendo a rosca padrao BSP.

Imagens meramente ilustrativas




TOPFUSION e

TUBOS E CONEXOES.

o7 20811 IND. BRASILEIRA A (47)34474000

E CONEXOES TERMOF. 260°C HIDRAULICO PREVENTIVO (ENTERRADASAMIN 60CM) 75mm NBR 15813

| __ @ TOPFUSION TUBOS

‘ERRADAS AMIN 60C

—@ TOPFUSION TUBOSEC

|
|

Image
gens meramente ilustrativas




TOPFUSION

—TUBOS E CONEXOES___

CA LINHA TOPFIRE)

A linha TOPFIRE ¢ fabricada com Polipropileno Copolimero Random
(PP-R), especialmente formulada para atender o uso do

SISTEMA HIDRAULICO PREVENTIVO

» Atendem as normas ABNT NBR 13714 c 6493

Apresentada ao Corpo de Bombeiros de diversos estados brasileiros, as mesmas foram
aprovadas, desde que atendendo as especificacdes da norma ABNT NBR 13714 (Sistemas de
hidrantes e de mangotinhos para combate a incéndio), dentre elas, as tubulagdes devem ser
enterradas a no min. 60 centimetros de profundidade. Com resisténcia a 16 kgffem?, estas
tubulagdes cumprem todos os requisitos normativos.

Fabricados na cor vermelha, conforme norma ABNT NBR 6493. Atualmente, dispde de
tubulagdes e respectivas conexdes em diametros de 75 a 160 mm, com fabricagao 100% nacional.
Os tubos e conexdes, sao facilmente identificaveis quando enterrados. Unidos por termofusdo, as
redes ficam isentas de vazamentos e seu periodo de vida Util supera os 50 anos.




Produto

LINHA DE PRODUTOS - TOPFIRE

(mm)

Diametro

Espessura
(mm)

TU751606V
TUBO TU901606V 90 10,1 6
PN 16
(sm TUNO1606V 1o 12,3 6
PN = Pressao Nomninal TU1601606V 160 179 6
(Kgf/cm?)
Produto Cédigo Piametro
(mm)
AD75212V 75x2. %2
AD90030V 90 x 3
ADAPTADOR
AD11004V MO x 4
AD16006V 160 x 6
BU9075V 90 x 75
BUCHA DE REDUGAO BUTI090V 110 x 90
BU160110V 160 x 110
CP750V 75
CP900V 90
CAP
CP1100V 1o
CP1600V 160
CFA75150V 75
CONJUNTO FLANGE
PADRAO ANSI CFA90150V 90
Obs.: Esta flange ndo é uniao. CFATI0150V 110
De 50 a 90mm - A flange tera 4 furos
De 110 a 160 - A flange tera 8 furos CFA160150V 160
CL750V 75
CURVA LONGA 90° CL900OV 90
CLT100V 110
JO755V 75
JO905V 90
JOELHO 45°
JO1105V 10
JO1605V 160
JO750V 75
JO900V 90
JOELHO 90°
Jotnoov 1o
JO1600V 160

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPFIRE

Produto Cédigo Diametro
(mm)
LU750V 75
LU900V 90
LUVA
LUTI00V 110
LU1600V 160
LM75212V 75x2. Vs
LM90030V. 90x 3
LUVA MISTA
LMT1004V 110 X 4
LM16006V. 160 X 6
LR90750V 90 x 75
LUVA REDUGAO
LR110900V 110 x 90
TE750V 75
TE9O0OV 920
TE
TET00V 110
TE1600V 160
TR90750V 90 x 75
TE REDUCAO TR110750V 110 x 75
TR110900V 110 x 90
UMFAF75212V 75x2. Y
UNIAO MISTA COM FLANGE UMFAF90030V 90 x 3
PADRAO ANSI - FEMEA UMFAFTI004V M0 x 4
UMFAF16006V 160 X 6
UMFAM75212V 75 x 2. 5
UNIAO MISTA COM FLANGE UMFAM90030V 90 x3
PADRAO ANSI - MACHO UMFAMTI004V M0 x 4
UMFAMI16006V 160 X 6

Obs.: As conexdes sdao PN-25, exceto Curva 90° Longa.

Os insertos metalicos das conexdes sdo de latao niquelado sendo a rosca padrdao BSP.

Imagens meramente ilustrativas
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TOPFUSION

—TUBOS E CONEXOES___

(A LINHA TOPVACUUM)

A linha TOPVACUUM ¢ fabricada com Polipropileno Copolimero
Random (PP-R), especialmente formulada para atender o uso da

REDE A VACUO

» Atendem a norma ABNT NBR 6493

O sisterma TOPVACUUM ¢ mais uma inovacao para o mercado industrial, exclusivo no segmento
de conducdo a vacuo. Com resisténcia a pressdo de trabalho de até 12,5kgf/fem? atende a
necessidade para esse tipo de energia uma vez que a pressao do vacuo € negativa, ou seja, a
auséncia total de matéria, chegando ao méaximo de 1kgffem2 de pressido negativa.

Toda a linha é fabricada na cor CINZA N 6.5 do sistema Munsell de acordo com a norma ABNT
NBR 6493. A juncao dos tubos e conexdes ¢ feita através de termofusao, garantido assim total
estanqueidade ao sistema. Produto extremamente leve, totalmente atdxico, ndo oxida e de facil
instalacao, garantem sua vida Util por 50 anos de utilizagao.

A linha TOPVACUUM ¢ produzida nos didmetros de 20mm a 1T10mm e disponibiliza de todos os
elementos necessarios a sua instalacao.

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE PRODUTOS - TOPVACUUM

Diametro
(mm)

Espessura
(mm) (m)

Produto

TU201203C 3
TU251203C 25 27 3
TU321203C 32 2,9 3
TUBOS TU401203C 40 37 3
PN125 TU501203C 50 46 3
(s5) TU631203C 63 58 3
TU751203C 75 6,8 3
TU901203C 90 8,2 3
PN D ey el TUTI01203C 10 10,0 3
Produto Foto Cédigo Di?:;i):ro
AD20120C 20 X ¥
AD25120C 25x Vs
AD25340C 25X ¥
AD32340C 32XV
AD32010C 32x]1
ADAPTADOR ' / AD40TI4C 40X 1. Y4
w ADS50112C 50 x 1. ¥
= AD63020C 63 x2
AD75212C 75x 2. Y2
AD90030C 90x3
ADTI004C N0 x 4
ADR200C 20
ADR250C 25
ADR320C 32
/ ADR400C 40
Wi Y s
‘ ADRG30C 63
ADR750C 75
ADR900C 90
ADRII00C 10
BASTAO DE REPARO _H\ REPO8C 8
BU2520C 25 x 20
BU3220C 3220
. BU3225C 32x25
BUCHA DE REDUCAO S Usonec oo
BU4032C 40x 32
BU5025C 50 x 25

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE PRODUTOS - TOPVACUUM

Produto Foto Caédigo Di?r:?;;ro
BU5032C 50 x 32
BU5040C 50 x 40
BU6325C 63 %25
BU6332C 63 %32
. BU6340C 63 x 40
BUCHA DE REDUGAO I —
BU7563C 75 X 63
BU9075C 90 x 75
BUTIO63C 10 x 63
BUT1090C 110 x 90
CP200C 20
CP250C 25
CP320C 32
CP400C 40
CAP CP500C 50
CP630C 63
CP750C 75
CP900C 90
CP1100C 10
CC200C 20
CURVA 90° CURTA ﬂ cCc250C 25
\ ” / CC320C 32
DR5020C 50 x 20
DR5025C 50 x 25
DR5032C 50 x 32
DR6320C 63 x 20
DR6325C 63 %25
) DR6332C 63 %32
DERIVAGAO DE RAMAL S e o0
DR7525C 75x 25
DR7532C 75% 32
DR9020C 90 x 20*
Obs.: *Para tubulagdo de 110, deve DRIO25C 90 x 25°
ser utilizada a derivagdo de 90mm DR9032C 90 X 32*
J0205C 20
J0255C 25
JO325C 32
J0405C 40
JOELHO 45° JO505C 50
J0635C 63
J0755C 75
J0905C 20
JOT05C 10

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPVACUUM

Produto Foto Codigo Di?::i):ro
JO200C 20
J0250C 25
JO320C 32
30400C 40
JOELHO 90° [ ‘ / JO500C 50
\ v JO630C 63
' JO750C 75
J0O900C 90
Jonooc 110
J020120C 20 x %
JOELHO MACHO 90° */
@\ g J025340C 25X %
JM20120C 20x1/2
IM25120C 25x1/2
JOELHO MISTO 907 IM25340C 25 x 3/4
JM32010C 32X1
JOELHO REDUGAO 90° JR25200 25x10
LU200C 20
LU250C 25
LU320C 32
LU400C 40
LUVA LU500C 50
LU630C 63
LU750C 75
LU900C 90
LUTI00C 110
LM20120C 20 x %
LM25120C 25X %
LM25340C 25X ¥
LM32340C 32X
LM32010C 32x1
LUVA MISTA . ‘ LM40T114C 40X1. Y
- f LM50112C 50x1. %
\ LM63020C 63 x2
LM75212C 75%2. Y2
LM90030C 90 x3
LM11004C 100 X 4

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPVACUUM

Produto Foto Caédigo Di?r:?;;ro
LR25200C 25 x 20
LR32200C 32 %20
LR32250C 32x25
LR40250C 40 x 25
LR40320C 40 x 32
LR50320C 50 x 32
LUVA REDUGAO LR50400C 50 x 40
LR63400C 63 X 40
LR63500C 63 x 50
LR75500C 75 x 50
LR75630C 75 X 63
LR90630C 90 x 63
LR90O750C 90 x 75
S PRE50C 50
DRESILHA @ A PREG3C 63
: PRE75C 75
Patente PI1101448-2 PRESOC 90
RES200C 20
RES250C 25
RES320C 32
RES400C 40
REGISTRO ESFERA RES500C 50
RES630C 63
RES750C 75
RES900C 90
RES1100C 110
REM20120C 20 x Vo
REM25340C 25 X %4
REM32010C 32x1
REM40T14C 40X 1. Ya
REG'Sm‘SDT'éSFERA REMS50112C 50 x 1. %2
REM63020C 63 x2
REM75212C 75%2.%
REM90030C 90 x 3
REMT1004C 110 X 4
R ST20C 20
SUPORTE COM TRAVA { | 1 ST25C 25
< ST32C 32
'\ SD20C 20
SUPORTE DESLIZANTE SD25C 25
& Fﬁ;“" SD32C 32

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPVACUUM

Produto Foto Ccédigo Di?nr:\;;ro
SF20C 20
SF25C 25
b SF32C 32
m SF40C 40
SUPORTE FIXO SF50C 50
\,,,:% SF63C 63
. SF75C 75
SF90C 90
SF10C 10
TE200C 20
TE250C 25
TE320C 32
TE400C 40
TE ‘ TE500C 50
\‘/ TE630C 63
‘ TE750C 75
TE900C 90
TE1100C 1o
2 TM20120C 20x ¥
TE MACHO :
@ TM25340C 25X %
TF20120C 20x ¥
TE MISTO TF25120C 25x 5
TF25340C 25X ¥
TF32010C 32 %1
TR25200C 25x 20
TR32200C 32x20
TR32250C 32x25
TR40250C 40 x 25
TR40320C 40 x 32
TR50250C 50 x 25
TR50320C 50 x 32
y TR50400C 50 x 40
TE REDUGAO / — i
\ TR63320C 63 x 32
TR63400C 63 X 40
TR63500C 63 x 50
TR75250C 75 x 25
TR75320C 75 x 32
TR75500C 75 x 50
TR90500C 90 x 50

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPVACUUM

Produto Codigo RINCES
(mm)
TR90630C 90 x 63
TR90750C 90 x 75
TE REDUCAO TR110630C 110 x 63
TR110750C 10 x 75
TR110900C 110 x 90
TEY TY250C 25
UNF200C 20
UNIAO COM FLANGE UNF250C 25
PADRAO TF UNF320C 32
UNF400C 40
UNFA500C 50
UNFAGB30C 63
UNIAO COM FLANGE
PADRAO ANSI UNFA750C 7>
UNFA900C 20
UNFAT100C 110
UMF20120C 20 x Vs
UNIAO MISTA COM FLANGE UMF25340C 25X %
PADRAO TF - FEMEA UMF32010C 22x1
UMF40114C 40 X1. Y4
UMFAF50112C 50 x1. %
UMFAF63020C 63 x2
UNIAO MISTA COM FLANGE 5
PADRAG ANS! - FEMEA UMFAF75212C 75 2. Y
UMFAF90030C 90x3
UMFAFT1004C N0 x 4
UMFAMS50112C 50x1. %
UMFAMG3020C 63 x2
UNIAO MISTA COM FLANGE N
PADRAG ANSI - MACHO UMFAM75212C 75x2. Y
UMFAMO90030C 90 x 3
UMFAMT1004C N0 x 4

Obs.: As conexdes sdo PN-25, exceto Registro de Esfera.

Os insertos metalicos das conexdes sdo de latao niquelado sendo a rosca padrdao BSP.

Imagens meramente ilustrativas



TOPFUSION

TUBOS E CONEXOES__—_
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TOPFUSION

—TUBOS E CONEXOES___

C A LINHA TOPWATER )

A linha TOPWATER ¢ fabricada com Polietileno de Alta Densidade
(PEAD), especialmente formulada para atender a

REDE DE AGUA E ESGOTO

» Produzido conforme as normas ABNT - 15561 ¢ ISO - 4427

Alinha de produto TOPWATER em PEAD ¢é produzida conforme as Normas ABNT NBR 15.561 e
ISO 4427, nos diametros de 20 a 315mm,em PEAD PE8O ou PET00. Nas classes de pressao PN8
até PN20. Podendo ser fornecidos em rolos de 50 ou 100 metros e em barras de 6 ou 12 metros.

O polietileno (PEAD) é forte, resistente, flexivel, alta resisténcia mecanica, versatil nas sua
aplicagdes, e com uma longa durabilidade.

A tubulacao de polietileno € uma solugao de custo eficaz para uma ampla gama de aplicagdes
(urbanos, industriais, residenciais, maritimos, mineracao, aterros e aplicacdes agricolas).

Esta linha, € homologada no Programa de Qualidade da ABPE - Associacao Brasileira De Tubos
Poliolefinicos e Sistemas

Imagens meramente ilustrativas




Agua
Adutoras, redes de captacao, distribuicao,
redes pluviais e maritmas;

Saneamento
Emissarios de esgoto terrestre e aquatico.
Redes para drenagem;

Irrigacédo
Rede de distribuicao de agua
para irrigagao;

APLICACOES

W (=
w0 2
&

Quimicos

Rede de distribuicdo e condugao de
produtos quimico diversos, efluentes e
residuos industriais;

Mineracao
Transportede liquidos;

Comunicacao
Redes de fibra dptica, telefonia e
dutos elétricos.

VANTAGENS DO SISTEMA

Peso
Material leve;

Flexibilidade

permitindo curvalos;

Abrasao
Alta resisténcia a abrasao;

Resisténcia quimica

degradacgao; (Consultar tabela de
resisténcia quimica)

Atoxicidade
Material totalmente atoxico;

Impermeabilidade
Material totalmente impermeavel;

N R DECYRORY

Os tubos possuem uma alta flexibilidade

Alta resisténcia a corrosao, oxidagao e

50°C

& @® L P G w

Impacto
Alta resisténcia ao impacto;

Hidraulica

Excelentes caracteristicas hidraulicas,
com baixissimo nivel de incrustacao.
Maior velocidade na obra e menor custo
de assentamento e recobrimento;

Montagem

Sistema de unido por termofusao de topo
ou eletrofusao. Facilidade de montagem e
manutengao;

Temperatura
Temperatura de operagao até 50°C;

Durabilidade

Vida util acima de 50 anos;

Economia
Menor custo global de obra.



TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Devido a sua natureza ndo polar, os polietilenos (PEs) possuem alta resisténcia a agentes
quimicos e outros meios, sendo resistentes a solugdes aquosas de sais, acidos inorganicos
(exceto aos agentes oxidantes fortes, como os acidos nitrico e sulfurico fumegante) e alcalis.

+ resistente (tensao no escoamento e alongamento na ruptura inalterados)
o resisténcia limitada (tensdo no escoamento e alongamento na ruptura levemente reduzidos)

- nao resistente (tensdo no escoamento e alongamento na ruptura significativamente reduzidos)

Y possivel descoloracao
o ou temperatura de ebulicao
o nao é valido para unides soldadas (incluindo soldagem chanfrada); solicitar informagdes a nds ou ao

fabricante de semimanufaturados.

Sat. solugao saturada aquosa
\% baixa quantidade, vestigio
T Todas as concentragodes

Substancia

Acetaldeido

Acetaldeido + acido acético
Acetamida

Acetato de etila

Acetato de amonio, aquoso
Acetato de chumbo, aquoso
Acetato de etila

Acetato de sédio, aquoso
Acetato de vinila

Acetato isopropilico
Acetileno

Acetofenona

Acetona

Acido acético

Acido acético glacial

Acido acético, aquoso
Acido acetoacético

Acido adipico, aquoso
Acido antragquinonossulfénico, aquoso
Acido arsénico, aquoso
Acido ascérbico

Acido benzenossulfénico
Acido benzéico, aquoso
Acido bérico, aquoso
Acido brémico

Acido bromidrico, aguoso
Acido butirico, aquoso
Acido carbélico (fenol)
Acido carbénico, aquoso
Acido carbénico, seco
Acido citrico, aquoso

Acido clérico, aquoso
Acido clérico, aquoso
Acido cloridrico, aquoso
Acido cloroacético (mono), aquoso
Acido cloroacético, aquoso
Acido clorossulfénico
Acido crémico, aquoso**
Acido cromossulfurico
Acido de bateria

Acido hexafluorosilicico, aquoso

100%

P.A.
100%
P.A.
70%

Conc.

50%

50%

40%

Temperatura

20°C

60°C

ov

ov

Substancia

Acido de hidrofluoridrico, aquoso
Acido de nicotina

Acido dicloroacético
Acido dicloroacético
Acido diglicélico, aquoso
Acido dodecilbenzenossulfénico
Acido fluorsilicico

Acido férmico, aquoso
Acido férmico, aquoso
Acido fosférico, aquoso
Acido fosférico, aquoso
Acido ftalico, aquoso
Acido glicélico, aquoso
Acido graxo

Acido hidrocianidrico
Acido hipocloroso

Acido isobutilico

Acido latico, aguoso
Acido maleico, aquoso
Acido mélico, aquoso
Acido metacrilico

Acido metilbenzéico
Acido metilsulfarico
Acido monocloroacético
Acido nitrico

Acido oléico

Acido oxalico, aquoso
Acido palmitico

Acido perclérico, aquoso
Acido perclérico, aquoso
Acido perclérico, aquoso
Acido picrico, aquoso 1%
Acido propiénico, aquoso
Acido salicilico

Acido silicico, aquoso
Acido succinico, aquoso

Acido sulfarico fumegante

Acido sulfurico fumegante (H2S04 + SO3)

Acido sulfurico, aquoso
Acido sulfurico, aquoso

Acido sulfurico, aquoso

40-85%
10%
P.A.
50%
30%

T
85%
10%

80-85%
50%
50%
70%

95%

70%
50%
20%

1%

50%

98%
80%

70%

Temperatura

20°C

60°C




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Substancia

Acido sulfarico, aquoso 50%
Acido sulfuroso

Acido tanico (tanino), aquoso 10%
Acido tartarico, aquoso T

Acido tioglicélico

Acido tricloroacético P.A.
Acido tricloroacético, aquoso 50%
Acido urico

Acido nitrico** 50%
Acido nitrico** 25%

Acidos graxos (>C6)

Acrilonitrila P.A.
Acronal®, dispersao Comercial
Agclcar de cana, aquoso T
Agua amoniacal T
Agua de bromo Sat. a frio
Agua de cal

Agua do mar

Agua mineral

Agua potavel, clorada

Agua régia (HCI + HNO3)

Agua destilada

Aguardente

Aguarras P.A.
Aktivin® (cloroamina, aquosa 1%)

Alcoois graxos

Alcool alilico (2-propenol-1) 96%
Alcool amilico (C5 alcool) P.A.
Alcool benzilico

Alcool butilico

Alcool cetilico (hexadecanol)

Alcool de ceras P.A.
Alcool de gordura de coco P.A.
Alcool de isobutil (isobutanol)

Alcool etilico 96%

Alcool etilico + acido acético (mist. de fermentagdo) Conc. de uso

Alcool feniletilico

Alcool furfurilico

Alcool isoamilico P.A
Alcool metilico

Alcool nonilico (nonanol)

Alcool palmitico

Alcool propargilico, aquoso 7%
Alilacetato

Alilcloreto

Alimen de cromo (sulfato crémico de potassio), aquoso  Sat.
Alimen de cromo, aquoso Sat.
Alimen de ferro IlI (sulfato de aménio férrico), aquoso Sat.
Alumen, aquoso T
Amidas de acidos graxos

Amido, aguoso

Amilacetato P.A.
Aminoécidos

2-aminoetanol (etanolamina) P.A.
Amonia, gasosa

Amonia, liquida

Anidrido acético P.A.
Anidrido arsénico

Anilina T
Anisol

Antiespumantes

Ar P.A.

Temperatura
20°C 60°C
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +

+ oateé -
+ +
+ +
o -
+ +
+ +atéo
+ +
+ o
+ +
+ +
+

+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+

+ +
+ o
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
o o
+ o
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +v
+ o
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +atéo
o -
+ +
+ +
+ +
+ +
+ o
+ +
+ +
+ +
¥

+ +
+

+ ov
+ +
+ +
+ -
+ +atéo
+ +

Substancia

Asfalto

Aspirina ®

Banhos eletroliticos para galvanotécnica
Banhos fixantes fotograficos
Benzaldeido em alcool isopropilico
Benzaldeido, aquoso

Benzeno

Benzoato de sédio, aquoso
Betume

Bicarbonato de aménio, aquoso
Bicarbonato de potassio, aquoso
Bicarbonato de sédio, aquoso
Bicromato-acido sulfdrico Conc.
Bissulfato de potassio, aquoso
Bissulfato de sédio, aquoso
Bissulfito de potassio, aquoso
Bissulfito de sédio, aquoso
Bissulfito licor

Borato de potassio, aquoso
Borato de sédio

Borato de trimetil

Borax (tetraborato de sédio), aquoso
Bromato de potassio, aquoso
Brometo de hidrogénio, gasoso
Brometo de litio

Brometo de metila (boromometano), gasoso
Brometo de metila, gasoso
Brometo de potassio, aquoso
Brometo de sédio

Bromo, liquido
Bromoclorometano
1,3-butadieno, gasoso
Butandiol, aquoso

Butano, gasoso

Butantriol, aquoso

2-Butendiol -1,4

Butilacrilato

Butilbenzilftalato

Butilenoglicol

Butilfenol

Butilfenona

Butilglicol

2-Butindiol-1,4

Butoxila® (metoxibutilacetato)
Cal

Canfora

Carbazol

Carbonato de amoénio, aquoso
Carbonato de calcio

Carbonato de magnésio
Carbonato de potdssio, aquoso
Carbonato de sédio, aquoso
Carbonato de zinco

Carbureto de calcio

Cera de abelha

Ceras

Cerveja

Cetonas

Chucrute (repolho)
Chumbo-tetraetila

Cianeto de cobre, aquoso

Cianeto de potassio, aquoso

Comercial

1%
T
P.A.

Conc.
Sat.
Sat.

Sat.

1%

Sat.
atée10%

P.A.

P.A.
P.A

100%

P.A.
P.A.
P.A.
P.A.
P.A.

Sat.

Temperatura

20°C

60°C

ov

oaté -

+atéo

o até -




Substancia

Cianeto de sodio

Cianeto ferroso de sédio

Ciclanona (sulfonato de alcool graxo)

Ciclohexano

Ciclohexanol

Ciclohexanona

Cidra

Clareador ético

Clophen® A50 e A6O

Cloral (tricloroacetaldeido)
Cloral hidratado, agquoso
Clorato de calcio, aquoso
Clorato de potassio, aquoso
Clorato de sédio, aquoso
Cloreto benzilico

Cloreto benzoilico

Cloreto de aluminio, aquoso
Cloreto de antimoénio, anidro
Cloreto de célcio, aquoso
Cloreto de cobre, aquoso .
Cloreto de estanho I, aquoso
Cloreto de estanho IV, aquoso
Cloreto de Etileno

Cloreto de ferro Ill, aquoso

Cloreto de hidrogénio, gas, seco e umido

Cloreto de magnésio, aquoso
Cloreto de Mercurio

Cloreto de metila

Cloreto de metileno

Cloreto de niquel

Cloreto de potassio, aquoso
Cloreto de sédio, aquoso

Cloreto de tionil

Cloreto de vinilideno (1,1-dicloroetileno)

Cloreto sulfureo (cloreto de sul fonil)
Clorito de sédio, aquoso

Cloro gasoso, seco

Cloro gasoso, imido

Cloro, liquido

Cloro, solucao aquosa (dgua de cloro)

Cloroamina, aquoso
Clorobenzeno

Cloroetanol

Cloroférmio

Cloropicrina

Cola

Cola animal

Cola concentrada

Cola de amido (dextrina), aquoso
Coloragao do agucar da cerveja
Condensado de vapor saturado
Conhaque

Creosoto

Cresol

Cresol, aquoso Diluido
Cromato de potassio, aquoso
Cromato de sédio
Crotonaldeido
Decahidronaftalina (Dekalin®)
Detergentes, sintéticos
Dextrina, aquosa

Dextrose, aquosa

TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Comercial

P.A.

P.A

50%

P.A.
P.A.

Comercial

18%

Comercial

100%
Diluido
40%

P.A.

P.A.
Conc. de uso

18%

T

Temperatura

20°C

oaté -

+atéo

60°C

oaté -

+Vv

o*

Substancia

1,2-diaminoetano (etilenodiamina) P.A.
Dibrometo de etileno

1,2-dibromoetano

Dibutilftalato (ftalato de butil) P.A.
Cloreto de etila (cloroetano) P.A.
Dicloreto de etileno (dicloroetano)

Dicloreto de propileno 100%
Diclorobenzeno

Diclorodifeniltricloroetano (DDT, pd)

Dicloroetano

1,1-Dicloroetileno P.A.
Diclorometano**

Dicloropropano

Dicloropropeno

Dicromato de potassio, aquoso T
Dicromato de sédio

Diesel, combustivel

Dietilenoglicol

2-Dietilhexilftalato (DOP)

Difenilamina

Diisobutilcetona P.A.
Diisoctilftalato P.A.
Dimetil formamida P.A.

Dimetilamina

Dimetilsulfoxido

Dinonilftalato (DNP) P.A
Dioctilftalato

Dioxano

Didxido de enxofre, aquoso T
Dioxido de enxofre, gasoso
Dispersoes de borracha (latex)
Dissulfeto de carbono
Dodecilbenzenossulfonato sédio
Emulsao de acido poliacrilico
Emulséo de silicone
Emulsificantes

Emulsoes (fotografico)
Emulsées de cera parafina
Emulsdes de Mowilith

Emulsées fotograficas Comercial
Epicloridrina

Espermacete

Esséncias de dleos

Estearato de zinco

Ester adipico

Ester butilico de &cido acético (acetato de butila) P.A.
Ester butilico de acido glicélico

Ester de acido cloroférmico

Ester dibutilico de acido ftalico P.A.
Ester ftalico

Ester metilico de acido acético P.A
Ester metilico de acido bérico

Ester metilico de acido dicloroacético

Ester metilico de &cido salicilico

Ester metililico de acido monocloroacético

Esteres alifaticos P.A.
Estireno

Etano

Etanol 96%
Etanol desnaturado com tolueno 96%
Etanolamina (2-aminoetanol) P.A.

Eter

Comerecial

Comercial

Comercial

Temperatura

20°C

60°C

oaté -

+atéo

+atéo

oaté -




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Substancia

Eter de petréleo
Eter dietilico P.A.

Eter diisopropilico

Eter isopropilico P.A
Eter monobutilico de etilenoglicol (Butilenoglicol) P.A
Etilbenzeno P.A
Etileno

Etilenodiamina (1,2-diaminoetano) P.A

Etilenoglicol
2-Etil-hexanol

Euron® B

Euron® G

Extrato de café
Extratos taninos, vegetais Comercial
Fenilhidrazina P.A.
Fenol

Ferricianeto de sédio, aquoso Sat.
Ferrocianeto de sodio

Ferri-/ferrocianeto de potassio, aquosos T
Fluido hidraulico

Fluido para freios

Fldor, gasoso

Fluoreto de cobre, aquoso Sat.
Fluoreto de potassio, aquoso T
Fluoreto de sédio

Fluorsilicato de magnésio

Formaldeido, aquoso 40%
Formamida

Fosfato de amonio, aquoso T
Fosfato de célcio

Fosfato de potassio, aquoso Sat.
Fosfato de sédio, aquoso Sat.
Fosfato de tricresil

Fosfato de trioctil

Fosfato de trissédico

Fosfato dissédico

Fosfato tributilico

Fosfatos, aquoso T
Fosgénio, gasoso

Fosgénio, liquido 100%
Frigen® 12 (Freon® 12) 100%
Frutose (agucar da fruta), aguosa T
Furfurol

Gas carbénico 100%
Gas, manufaturado Comercial Comercial
Gas, natural P.A.
Gases de escape que contém acido carbénico T
Gases de escape que contém fluoreto de hidrogénio Y
Gases de escape que contém gas carboénico T
Gases de escape que contém mondxido de carbono T
Gases de escape que contém oxidos de nitrogénio \Y%
Gases de escape que contém triéxido de enxofre

Gasolina, grau regular (DIN 51635)

Celatina

Celéia

Genantin®

Gim

Glicerina, aquosa T
Glicerinocloridrina
Glicerol

Glicol, aquoso Comercial

Glicose, aquosa T

Temperatura

20°C

+atéo
+atéo

+atéo

60°C

Substancia

Glysantin®

Grisiron® 8302

Crisiron® 8702

Halothan®

Heptano

Hexacianoferrato de potassio, aquoso T
Hexametafosfato de sédio, aquoso Sat.
Hexano

Hexanotriol

Hidrazina hidratada

Hidrocloreto de anilina, aquoso T
Hidrocloreto de fenilhidrazina

Hidrogénio

Hidrogquinona

Hidrossulfeto de amonio, aquoso T
Hidrossulfito, aquoso 10%
Hidroxido de aluminio

Hidréxido de bario, aquoso T
Hidroxido de célcio

Hidréxido de magnésio

Hidréxido de potassio

Hidroxido de potassio, aquoso T
Hidroxido de potassio, solugao 50%
Hidroxido de sédio, aquoso T

Hidréxido de sodio, sélido

Hipoclorito de calcio, aquoso (suspensao) T
Hipoclorito de potassio, aquoso Sat.
Hipoclorito de sédio, solugdo

lodeto de magnésio

lodeto de potassio, aquoso T
lodo-iodeto de potassio 3% iodo
Isooctano

Isopropanol (alcool isopropilico) P.A.
Lactose (agucar do leite)

Lama de anodos de cromo

Lama de melado

Lama de zinco

Lanolina

Latex

Licor

Lima clorada

Liquido refrigerante e lubrificante para trabalho e metal
Liguidos de lavagem Usual
Lysol®

Maionese

Manteiga

Margarina

Mel

Melado

Mentol

Mercurio

Metafosfato de aluminio

Metafosfato de aménio

Metanol P.A.
4-Metil pentanol-2

Metilacrilato

Metilamina, aquoso 32%
Metilbenzeno

2-Metilbutanol-2 P.A.
Metilciclohexano

Metiletilcetona P.A.

Metilglicol

Temperatura

20°C

60°C

+atéo




Substancia

Metilisobutilcetona
Metilmetacrilatol
Metilpirrolidina (n-)
Metilpropilcetona
Metoxibutanol
Metoxibutilacetato (Butoxila®)
Mingau

Mistura de nafta/benzeno
Monoclorobenzeno

Monoéxido de carbono, gasoso

Mordente para metais (decapante)

Mordente para madeira
Nafta

Naftaleno

Nicotina

Nitrato de amonio, aquoso
Nitrato de calcio, aquoso
Nitrato de cobre, aquoso
Nitrato de ferro Ill, aquoso
Nitrato de niquel

Nitrato de prata, aguoso
Nitrito de sédio, aquoso
Nitrobenzeno

Nitrocelulose

n-propanol (alcool n-propilico)
Octilcresol

Oleo animal

Oleo combustivel

Oleo cru

Oleo de aguarras

Oleo de agulha de pinho
Oleo de alcatrao de hulha
Oleo de amendoim

Oleo de azeitona

Oleo de canfora

Oleo de coco

Oleo de eixo

Oleo de soja

Oleo de figado de bacalhau
Oleo de linhaga

Oleo de menta-pimenta
Oleo de milho

Oleo de motor (éleo industrial)
Oleo de noz de palma

Oleo de nozes

Oleo de ricino

Oleo de semente de algoddo
Oleo de semente de anis

Oleo de silicone

Oleo de transformador (6leo isolante)

Oleo lubrificante
Oleo mineral sem aditivos

Oleo para maquinas

Oleo para motores de 2 tempos

Oleos aromaticos
Oleos etéricos

Oleos lubrificantes
o-Nitrotolueno
Oxicloreto de fésforo
Oxido de propileno
Oxido de zinco

Oxido difenilico

TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Temperatura

20°C

80/20 +
o
PA. +
+
Conc. de uso +
¥
¥
¥
T +
50% +
30% +
Sat. +
¥
T +
T +
¥
¥
¥
P.A. o
+
¥
¥
P.A. +atéo
+
+v
PA. +
+
¥
+atéo
+
¥
PA. +
¥
+
+
¥
¥
¥
PA. +
o
P.A. +
P.A. +
+
sem aditivos +
¥
¥
o
o
P.A. +

60°C

+atéo

ov

+atéo

Substancia

Oxigénio

Ozbnio 50ppm
Parafina, liquida

Paraformaldeido

Pentacloreto de antiménio

Pentoéxido de fésforo 100%

Perborato de potassio

Perborato de sédio, aquoso T
Perclorato de potassio, aquoso 1%
Perclorato de potdssio, aquoso até 10%
Perclorato de sédio, aguoso T

Percloroetileno

Permanganato de potassio 20%
Permanganato de potassio, aquoso até 6%
Peroxido de hidrogénio 100%
Peroxido de hidrogénio, aquoso 30%
Peréxido de hidrogénio, aquoso 10%
Peréxido de sodio, aquoso 10%
Peréxido de sédio, aquoso Sat.
Persulfato de potdssio, aquoso T
Petréleo

Piridina

Plastificantes

Plastificantes de poliéster

Poliglicois

Polpa de fruta

Polysolvan® O (éster butilico de acido glicélico)
Preparado de vitaminas, seco (pd)

Propano de trimetilol, aquoso

Propano, gasoso P.A.
Propanol (alcool propilico)

Propanol-(2) (alcool isopropilico)
Pseudocumeno

Querosene

Quinina

Removedor de esmalte

Resina fendlica, massa de modelagem

Resinas de Cumarona

Resinas de poliéster

Reveladores fotograficos

Sabao liquido

Sais de bismuto

Sais de cromo, aquoso T
Sais de fertilizante, aquoso T
Sais de prata, aquoso Sat. a frio
Sal comum, aquoso T

Sal de bario, aquoso T

Sal de cobre, aquoso Sat. a frio
Sal de Glauber, aquoso T

Sal de magnésio, aquoso T

Sal de mercurio

Sal de niguel, aquoso

Sal de zinco, aquoso T

Sal fixador, aquoso T

Sal fixador, sélido

Salmoura Sat.
Sebo

Sebo bovino

Semente de anis

Silicato de sédio

Silicato de sodio, aquoso T

Soda (carbonato de sédio), aquoso T

Temperatura

20°C

60°C

+até o

oaté -




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Substancia

Temperatura

20°C

Solugao alcodlica

Solugéo de sabdo, aquoso
Solugéo de soda caustica

Soro de leite

Suco de frutas, fermentado
Suco de frutas, ndo fermentado
Suco de tomate

Suco do agucar de beterraba
Sucos de frutas citricas

Sulfeto de hidrogénio, aquoso
Sulfato de aluminio, aquoso
Sulfato de aluminio, sélido
Sulfato de aménio, aquoso
Sulfato de célcio

Sulfato de cobre, aquoso

Sulfato de ferro, aquoso

Sulfato de hidroxilamina, aquoso
Sulfato de magnésio, aquoso
Sulfato de manganés

Sulfato de niquel, aquoso
Sulfato de potéssio, aquoso
Sulfato de potassio-aluminio, aquoso
Sulfato de sédio, aquoso

Sulfato férrico, aquoso

Sulfeto de calcio, aquoso

Sulfeto de hidrogénio, gasoso
Sulfeto de potassio, aquoso
Sulfeto de sédio, aquoso

Sulfito de potassio, aquoso
Tetraborato de sédio (bdrax), aquoso
Tetrabromometano o até
Tetracianocuprato de potassio, aquoso
Tetracloreto de carbono
Tetracloroetano

Tetracloroetileno

Solugéo de hipoclorito de sédio com 12.5% de cloro** ativo

T
T
Sat. a frio
Sat.

10%

oaté-

oaté -

Substancia
60°C

Tetraclorometano (tetracloreto de carbono) P.A.
= Tetrahidrofurano P.A.
+ Tetrahidronaftaleno (Tetralin®) P.A
i Tinta de escrever
+ Tintura de iodo Comercial Comercial
+ Tinturas
+ Tiocianato de aménio
& Tiofeno
+ Tiossulfato de potassio, aquoso Sat.
+ Tiossulfato de sodio, aquoso Sat.
+ Tolueno P.A.
i Tricloreto de antiménio
+ Tricloreto de fésforo
+ Tricloroacetaldeido (cloral) P.A.
+ Triclorobenzeno
+ Tricloroetileno P.A;
+ Trietanolamina
ks Trietanolamina (2,2',2"-Nitrilotrietanol), aquoso T
+ Trietanolamina (2,2'2"-nitrilotrietanol), aquoso T
+ Trietilenoglicol
+ Trifluoreto de boro
+ Trilon®
+ Triéxido de cromo, aquoso™* 50%
& Triéxido de enxofre
+ Tri-B-cloroetilfosfato
o Tutogen® U
+ Tween® 20 e 80
+ Uisque
+ Uréia, aquoso 33%
+ Urina
+ Vapores de bromo
= Vinagre de vinho Comercial
+ Vinho
= Vitamina C
- Xarope de amido
- Xileno

Temperatura
20°C 60°C
o R

o até - =
+ -
+ +
+ ov

v +v
+ +
o -
+ +
+ +
o -
+ +
+ +
oaté - =
+ +v
+ o
+ o
+ +
+ +atéo
+ +
o -V
+ +
+ +
+ -
+
+ +
+ +
+ +
+
+
+ +
o -

SISTEMA TOPFUSION - DESCRICAO DO TUBO

@ TOPFUSION - TOPWATER GP100BKXP - PE100 AGUA DE110 PN16 SDR11 NBR 15561 1°

Legenda

20811 IND. BRASILEIRA A\ (47)3447-4000

1 TopFusion
TopWater
GP100BKXP
PE100
Agua/esgoto
DE 110

PN 16 SDR T
NBR 15.561
1°T 20811

Ind. Brasileira

2\

£2

(47) 3447-4000

O 0 3 0 uu N W N

— =
N = O

Fabricante

Linha de produto
Identificagdo comercial do composto
Classificagao do composto
Utilizacdo (Agua ou Esgoto)
Diametro externo

Classe de pressao

Norma

Rastreabilidade

Pais de fabricacdo

Simbolo de reciclado

Fone de contato

Imagens meramente ilustrativas




Produto

LINHA DE PRODUTOS - TOPWATER

Diametro
(mm)

Espessura
(mm)

TPE8020100A
TUBOS
RAMAL PREDIAL TPESO25100A 25 26 100
1MPa
TPE8032100A 32 30 100
TPE10020100P 20 23 100
TUBOS
RAMAL PREDIAL TPE10025100P 25 26 100
1,2 MPa
TPE10032100P 32 30 100

Produto Di?rr:;t)ro Es?:‘s:;ra
TA400806P1 40 2,0 6
TA500806P1 50 2.4 6
TAG30806P1 63 30 6
f TA750806P1 75 36 6
g TA900806P1 90 43 6
TAT100806P1 10 53 6
TUBOS ADUCAO TAI250806P1 125 6,0 6
Acua TA1400806P1 140 6,7 6
[PN 08]- SDR 21 TAI600806P1 160 7,7 6
TAI800806P1 180 8,6 6
TA2000806P1 200 9,6 6
Y TA2250806P1 225 10,8 6
< TA2500806P1 250 1,9 6
TA2800806P1 280 13,4 6
TA3150806P1 315 15,0 6
TA401006P1 40 2.4 6
TA501006P1 50 30 6
TA631006P1 63 38 6
TA751006P1 75 4.5 6
TA901006P1 90 54 6
TAT101006P1 10 6,6 6
TUBOS ADUGCAO TAI251006P1 125 7.4 6
AGUA TA1401006P1 140 83 6
[PN 10] - SDR 17 TAI601006P1 160 9,5 6
TAI801006P1 180 10,7 6
TA2001006P1 200 19 6
TA2251006P1 225 13,4 6
TA2501006P1 250 14,8 6
Poder TA2801006P1 280 16,6 6
TA3151006P1 315 18,7 6

*E possivel fornecer em rolos (50 /100 metros)

até o didametro de 110, exceto para classe de pressdao PN8

Imagens meramente ilustrativas



Produto

LINHA DE PRODUTOS - TOPWATER

Diametro
(mm)

Espessura
(mm) (m)

TA4O1206P] 40 30 6

TA501206P1 50 37 E

TAG31206P1 63 47 6

TA751206P1 75 56 6

TA901206P1 90 67 6

TATI01206P1 10 81 5

TUBOS TAI1251206P1 125 9,2 6
ADUCAO | AGUA TAI401206P1 140 103 6
[PN 12,5] SDR 13,5 TAI601206P1 160 n8 6
TAI801206P1 180 13,3 6

TA2001206P1 200 14,7 6

TA2251206P1 225 16,6 5

TA2501206P1 250 184 6

TA2801206P1 280 20,6 E

TA3151206P1 315 232 6

TA401606P1 40 37 6

TA501606P1 50 (5 6

TAG31606P1 63 58 6

TA751606P1 75 6.8 6

TA901606P1 90 82 6

TATI01606P1 10 10,0 6

TUBOS ADUGAO TAI251606P1 125 1,4 6
AGua TAI401606P1 140 12,7 6
[PN16] - SDRTI TA1601606P1 160 14,6 6
TAIB01606P1 180 16,4 6

TA2001606P1 200 182 6

TA2251606P1 225 205 6

TA2501606P1 250 22,7 6

TA2801606P1 280 254 6

TA3151606P1 315 286 6

TA402006P1 40 45 6

TA502006P1 50 56 6

TA632006P1 63 7 6

TA752006P1 75 84 6

TA902006P] 90 10/ 6

TATI02006P1 10 12,3 6

TUBOS ADUGAO TA1252006P1 125 14,0 6
AGUA TA1402006P1 140 15,7 6

[PN 20] - SDR 9 TAI602006P1 160 17,9 6
TAI802006P1 180 20]1 6

TA2002006P1 200 2,4 6

TA2252006P1 225 252 6

TA2502006P1 250 279 6

TA2802006P1 280 33 6

TA3152006P1 315 352 6

*E possivel fornecer em rolos (50 /100 metros)

até o didmetro de 110, exceto para classe de pressdao PN8

Imagens meramente ilustrativas



Produto

LINHA DE PRODUTOS - TOPWATER

Diametro
(mm)

Espessura
(mm) (m)

TE400806P1 6
TE500806P1 50 24 6

TE630806P1 63 30 6

TE750806P]1 75 36 6

TE900806P1 20 4,3 6

TETI00806P1 0 53 6

TUBOS ESGOTO TE1250806P! = - >
TE1400806P1 140 67 6

[PN 08] - SDR 21 TE1600806P1 160 7.7 6
TE1800806P1 180 8,6 6

TE2000806P1 200 96 6

TE2250806P1 225 10,8 6

TE2500806P1 250 19 6

TE2800806P1 280 13,4 6

PN e Nominel TE3150806P1 315 150 6
TE401006P]1 40 24 6

TES01006P1 50 30 6

TE631006P]1 63 38 6

TE751006P1 75 45 6

TE901006P1 90 54 6

TEN101006P1 10 66 =

TUBOS ESGOTO aleid b - °
TE1401006P1 140 83 ©

[PN10] - SDR17 TE1601006P1 160 9,5 6
TEI801006P1 180 10,7 6

TE2001006P1 200 9 6

TE2251006P1 225 13,4 6

TE2501006P1 250 14,8 6

TE2801006P1 280 16,6 6

TE3151006P1 315 18,7 6

TE401206P1 40 30 6

TE501206P1 50 37 6

TEG31206P1 63 47 6

TE751206P1 75 56 6

TE901206P1 90 6,7 6

TETI01206P1 10 81 6

TUBOS ESGOTO TEIZSI205P b = °
TE1401206P1 140 10,3 6

[PN 12,5] - 13,6 TE1601206P1 160 1,8 6
TE1801206P1 180 133 6

TE2001206P1 200 14,7 6

TE2251206P1 225 16,6 6

TE2501206P1 250 184 6

TE2801206P1 280 20,6 6

P o il TE3151206P1 315 23,2 6

*E possivel fornecer em rolos (50 /100 metros)

até o didmetro de 110, exceto para classe de pressdao PN8

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE PRODUTOS - TOPWATER

Diametro
(mm)

Espessura
(mm) (m)

Produto

TE401606PT 40 37 6

TES01606P1 50 46 6

TE631606PT 63 58 6

TE751606P1 75 68 6

TE901606P1 90 82 6

TETI01606P1 10 10,0 6

TUBOS ESCOTO TE1251606P1 125 N4 6
TE1401606P1 140 127 6

[PN16] - SDRT TE1601606P1 160 146 6
TE1801606P1 180 16,4 6

TE2001606P1 200 18,2 6

TE2251606P1 225 205 6

TE2501606P1 250 22,7 6

TE2801606P1 280 254 6

ey TE3151606P1 315 28,6 6
TE402006P1 40 45 6

TES02006P1 50 56 6

TE632006P1 63 7] 6

TE752006P1 75 84 6

TE902006P1 90 10] 6

TET102006P1 10 123 6

TUBOS ESCOTO TE1252006P1 125 14,0 6
TE1402006P1 140 157 6

[PN 20] - SDR 9 TE1602006P1 160 17,9 6
TE1802006P1 180 20 6

TE2002006P1 200 24 6

TE2252006P1 225 252 6

TE2502006P1 250 279 6

TE2802006P1 280 313 6

TE3152006P1 315 352 6

*E possivel fornecer em rolos (50 /100 metros)
até o didmetro de 110, exceto para classe de pressdao PN8
Imagens meramente ilustrativas




GARANTIA PP-R E PEAD

Na TOPFUSION, temos o compromisso inabalavel de fornecer produtos de alta qualidade e
desempenho excepcional para atender e solucionar todas as suas necessidades com
seguranca e confiabilidade.

Nossa dedicacédo ao cliente é fundamentada em valores essenciais de exceléncia, integridade
e satisfacdo. Cada tubo e conexdo é meticulosamente projetado e fabricado com materiais
premium, passando por rigorosos controles de qualidade para garantir que atenda aos mais
altos padrdes do setor.

Temos tamanha confianca na qualidade de nossos tubos e conexdes em PP-R (Polipropileno
Copolimero Random) e tubos em PEAD (Polietileno de Alta Densidade), que oferecemos uma
garantia contratual suplementar de 50 anos contra defeitos de fabricacao e falhas na
matéria-prima utilizada. Estaremos ao seu lado, prontos para atendé-lo e fornecer toda a
assisténcia necessaria, assegurando a longa durabilidade e o desempenho excepcional de
Nossos produtos.

Para a efetiva validade desta garantia, algumas condicdes devem ser atendidas: € essencial que
a instalagdo dos tubos, conexdes e valvulas siga as normas NBR 15813-3 e ISO 15874-5, bem
como as instrucdes e especificacdes presentes nos respectivos manuais técnicos disponiveis em
nosso site oficial.

Também é imprescindivel que os produtos adquiridos sejam devidamente registrados em nosso
site oficial: www.topfusion.com.br/registro, em até quinze dias apds a aquisicdo. Somente
apds o registro dos produtos, os beneficidrios estardo elegiveis para usufruir da garantia de 50
anos oferecida na linha PP-R e PEAD. E essencial ainda que toda a rede tenha sido realizada com
tubos e conexdes da linha mais adequada conforme previsto nos manuais técnicos indicados
pela TOPFUSION, e que a instalacao seja realizada por profissional regularmente habilitado e
utilizando-se de sistemas adequados comercializados e certificados pela TOPFUSION.

Além disso, os beneficiarios da garantia contratual deverdo comunicar imediatamente a
empresa caso surjam defeitos de fabricacao ou problemas relacionados a matéria-prima
utilizada, a fim de permitir que sejam inspecionadas e verificadas as eventuais falhas e defeitos
por nosso time de especialistas, que estara pronto para fornecer a devida assisténcia e solucionar
qualguer questdo que possa surgir durante o periodo de garantia, providenciando a reposicao
dos produtos em caso de comprovado defeito de fabricacao.

Estamos comprometidos com a exceléncia e a qualidade, e esperamos que nossa garantia de
50 anos demonstre a confianca que temos em nossos produtos e a dedicacdo em atendé-lo da
melhor forma  possivel. Lhe convidamos ainda para que acesse o0 site
www.topfusion.com.br/garantia para conhecer detalhadamente a abrangéncia e limitacdes
da nossa garantia. L& vocé encontrara todas as informacdes relevantes para garantir uma
experiéncia tranquila e segura com nossos produtos.
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- ATOPFUSION dispde de todo o ferramen;ca;l'é componehtes'{ < .
necessarios para as suas linhas de produtOszm_PP-R,_

Dispomos de profissionais sempre aptos na orientagdo e -
_assisténcia técnica nas montagens de suas linhas de produtos.




Produto

BOCAL DERIVAGAO
DE REDE

Para tubulacdo de 110 e 160mm, deve ser
utilizado a derivagdo de 90mm.

LINHA DE FERRAMENTAS

Diametro
(mm)

50

Codigo

BTFDS50

BTFD75

BTFD160

BOCAL MACHO E
FEMEA

BTFI20 20

BTFI32

BTFISO

BTFI75

BTFITIO0

DISPOSITIVO PARA

REPARO DRO8 8
DTP50 50
DISPOSITIVO
PRESILIA

BANCADA PARA

Obs.: Bancada para termofusédo de tubos e
conexdes em PP-R, nas bitolas de 50 a 160mm.
A termofusora, os bocais (50 a 160mm) e o tripé
acompanham a bancada.

TERMOFUSORA BCTE3160
220V - 1500W 63/1 60
Obs.: Bancada para termofusao de tubos e
conexdes em PP-R, nas bitolas de 63 a 160mm.
A termofusora acompanha a bancada. O bocal
é vendido separadamente.
BANCADA PARA
TERMOFUSORA VERSATIL
BCT50160V
220V - 1500W 50/160

BOCAIS

Imagens meramente ilustrativas




LINHA DE FERRAMENTAS

Produto Codigo Dl?::;ro
TRM20634
TERMOFUSORA 110V 1OV - 800w 20/63
Obs.: Acompanha bocais de 20 a 63mm
TRM20633
TERMOFUSORA 220V S0V - B0 20/63
Obs.: Acompanha bocais de 20 a 63mm
TRM20905
TERMOFUSORA 220V S0V oW 20/110
Obs.: Acompanha bocais de 75 a 1T0Omm
TERMOFUSORA TRM20635R 20/63
ROBUST 220V 220V - 1000W
Obs.: Acompanha bocais de 20 a 63mm
TERMOFUSORA TRM20110R 20/110
ROBUST 220V 220V - 1200W
Obs.: Acompanha bocais de 75 a 1TOmm
TERMOFUSORA ROBUST
220V - PEQUENA
TRM2063RD
220V - T100W 20 / 63
MOSTRADOR DIGITAL
Obs.: Acompanha bocais de 20 a 63mm
TERMOFUSORA ROBUST
220V - INTERMEDIARIA
TRM20110RD
220V - 1200W 20 /TIO
MOSTRADOR DIGITAL
Obs.: Acompanha bocais de 75 a 10mm

Imagens meramente ilustrativas



LINHA DE FERRAMENTAS

Produto Caédigo Diametro
(mm)
TERMOFUSORA ROBUST
220V - GRANDE
TRM20160RD
220V - 1600W 20 /160
MOSTRADOR DIGITAL
Obs.: Acompanha bocal de 160mm
TESOURA CORTA TUBO TZ400 Max. 40mm
TESOURA CORTA TUBO : TZ750 Max. 75mm
-~ ( GARANTIA DE FERRAMENTAS ) ~
A TOPFUSION oferece uma garantia de 6 meses para as
Termofusoras e seus itens, contra defeitos de fabricacao,
e 3 meses para as tesouras. Estaremos ao seu lado, prontos
para atendé-lo e fornecer toda a assisténcia necessaria.
Para maiores informacdes, acesse nosso site oficial
www.topfusion.com.br/garantia.
o /

Imagens meramente ilustrativas



Produto

LINHA DE ACESSORIOS

Diametro
(mm)

20

Foto Codigo

32
ANEL ORING 0
(REGISTRO)

ART100

AU200 20

AU320 32

ANEL ORING AU500 50

(UNIAO)

AU750 75

EXTRATOR PARA
BOCAIS

EB2032 20-110

ESPELHO RETANGULAR
P/ V. MONOCOMANDO
Obs.: Peca vendida separadamente do

Misturador. Utilizar somente no Misturador
Monocomando da TF.

ERMTF -

FITA PARA REVESTIMENTO
COM ANTI UV - TOPHIDRO

FTR60 50

FITA PARA REVESTIMENTO
COM ANTI UV - TOPAIR

FTRG0A 50

@)

@)

D
|
=
&

SUPORTE COM TRAVA

ST20V 20

Imagens meramente ilustrativas




TOPFUSION

——TUBOS E CONEXOES—__

GAS ——

Sistema de tubulacao multicamada para a conducao de

_ de acordo com a Norma Internacional

ISO 17484 < Norma Brasileira ABNT NBR 16821

(» Nos didmetros de 16, 20, 26 ¢ 32 mm)

Imagens meramente ilustrativas — e



A LINHA TOPGAS

Os tubos multicamadas vem se destacando cada vez mais no mercado nacional, e se
comparados com os tubos tradicionais, este produto apresenta excelente desempenho
reduzindo os custos operacionais para sistemas de gas nas suas varias aplicacdes. Total
estanqueidade, vida Util muito maior e um custo mais acessivel que os produtos convencionais.
Oferecendo assim, uma solugcdo completa para condug¢dao de gas para uso residencial,
comercial e industrial.

Produzidos de acordo com as normas ISO 17484 ¢ ABNT NBR 16821 - Sistema de Tubulagdao
Multicamada para a conducao de Gases Combustiveis.

A Linha TOPGAS, apresenta tubos multicamadas de PE/AL/PE e conexdes em latdo que
garantem a alta qualidade dos produtos, produzido para temperatura de operacdo de -20°C até
60°C, com pressao de no maximo 5bar (500 kPa), nos diametros de 16 | 20 | 26 | 32. Os tubos sao
fornecidos nas cores amarelo e branco com listras amarelas, ¢ possuem protecdo UV nao
restringindo o uso externo.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Temperatura de Operagao..........ccccooeevein. -20 a 60°C Condutividade térmica ... 0,45 W/mk
Pressao de Operagao ........ccoocooiiiiiiiiiii 5 bar Rugosidade interna do tubo ... 7um
Dilatagao térmica linear do tubo ........... 0,026 mm/m°C Padrdo de roSCa .......ccooooiiiiiiii e BSP

VANTAGENS DA LINHA TOPGAS

Elevada resisténcia a corrosio;
Tubos em rolos, flexibilidade de curvas, n3o sendo necessarios conexdes.

Facil, leve, e rapido processo de montagem.

Menor perda de carga, devido a parede lisa e a menor utilizacao de conexdes.

COMPOSICAO DAS CAMADAS DO TUBO

PE (Polietileno)
'

| @ TOPFUSION

Imagens meramente ilustrativas




COMPONENTES DA CONEXAO

As conexdes TOPGAS, sao fabricadas em liga de latdo CW602N e seus anéis de vedagao
fabricados em borracha nitrilica. Sua identificacdo sdo na cor amarela, estas possuem uma
janela de inspecao para verificacao da insercao total da tubulagdo. A unido entre tubo e conexao,
é realizada pelo processo de prensagem (crimpagem) com perfil TH - LBP (Leak Before Pressed).

(Material: PE)

(Material: NBR)

\ méj
(Material: Aco inoxidavel 304)

Para garantir a insercao completa da tubulacao e detectar possiveis vazamentos durante o teste de estanqueidade

UNIAO POR PROCESSO DE CRIMPAGEM

IMPORTANTE: No processo de crimpagem deve-se utilizar o ferramental adequado, indicado
pelo fabricante, associado ao tipo especifico da conexao, do perfil de compressao, das
caracteristicas de construcao e do dimensional do tubo. Os tubos multicamada devem ser
cortados apenas com ferramentas especificas, conforme indicado pela TOPFUSION, evitando
assim danos as camadas que compdem o tubo.

Obs.: Nao podem ser utilizadas serras de corte para esta atividade.

1. O corte deve ser perpendicular ao eixo do tubo;

2. Apds o corte deve ser realizado a calibragao e chanfro do
tubo, o calibrador retorna a forma circular ao tubo e o
escareamento retira rebarbas resultantes do processo,
evitando assim danificar os anéis de vedacao. A ferramenta de
calibracao deve ser inserida manualmente no tubo até que a
sua extremidade toque a lamina de escareamento;

3. Apds 0 escareamento, deve-se inserir o tubo de forma reta,
na conexdo até que o mMmesmo apareca na janela de
inspecédo/Leak Before Pressed. N3o utilize qualquer tipo de
produto para facilitar a insercao do tubo na conexao;

Janela de Inspecao/Leak Before Pressed

4. Posicionar a prensa manual de crimpagem na luva de
compressao radial metalica. Os cabos da prensa devem ser
fechados até o final para completar a crimpagem do sistema
e deve ser realizada apenas uma vez.

Obs.: 0os cabos do prensa podem ser prolongados para
diminuir o esforco no momento da prensagem.

Obs.2 ndo force a ferramenta além de seus limites
recomendados.
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REUTILIZACAO DAS CONEXOES

As conexdes de crimpagem geralmente nao sao projetadas para serem reutilizaveis. Uma vez
gue a crimpagem é realizada, a luva de compressao é permanentemente deformada e adere as
superficies dos tubos, garantindo uma conexao segura e vedada.

Ao desmontar uma conexdo de crimpagem, a luva de compressdo fica danificada ou
deformada, o que compromete sua capacidade de vedacdo adequada na préxima utilizacéo.
Além disso, a integridade da conexao pode ser afetada, aumentando o risco de vazamentos ou
falhas no sistema.

Portanto, é aconselhavel seguir as praticas recomendadas pelo fabricante e ndo reutilizar as
conexbes de crimpagem. Em caso de desmontagem ou substituicao de uma conexao, deve-se
utilizar uma nova conexao de crimpagem para garantir uma instalacdo segura e confidvel.

COMO REALIZAR A TROCA DE MORDENTES

1. A troca dos mordentes é realizada com o
auxilio de uma chave (qQue acompanha o KIT).
Com a ferramenta aberta, deve-se soltar o
parafuso na parte externa, para que o
mordente fique solto. Apds, retire o mesmo.

2. Encaixar o mordente de diametro diferente a
ser utilizado na prensa, e fixar o mesmo
utilizando a chave para apertar o parafuso.

Ao utilizar outra ferramenta de crimpagem, observar se o mordente é perfil TH,
caso nao seja, 0 mesmo deve ser trocado para o modelo da TOPFUSION.

RAIO DE CURVATURA

Uma das principais caracteristicas da linha TOPGAS ¢ a
facilidade de realizar mudancas de direcao sem o uso de
conexoes.

O Raio de Curvatura, tem como objetivo manter o raio
minimo, a fim de evitar danos a parede do tubo, ovalizar a
camada de aluminio e ter restricdes da passagem do fluido.

Esta curvatura pode ser realizada mecanicamente ou
Mmanualmente, e deve ter um raio minimo de 5x o didmetro
externo da tubulacdo. Quando se tem raios longos, 0s
mesmos podem ser realizados manualmente.

Para auxiliar na curvatura a linha TOPGAS possui molas de
CL:lrvatgra do; .dlametros 16, 20, 26 e 32mm, para que o tubo RAIO DE CURVATURA
nao seja danificado.

Tubo GAS(DN) 16 20 26 32
Obg.: Nao utilize fontes de calor pa ra realizar as qlobras. Nao - ——
realize as dobras sobre cantos vivos (maneira correta | decurvatura (mm)
conforme figura ao lado). Nao realizar varias vezes a dobra no Usando mola de
mesmo local da tubulagao, para evitar falhas por fadiga. curvatura (mm)

80 100 130 160

50 60 80 100
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RECOMENDAGOES DE INSTALACAO

Para obter recomendacdes de instalacao/projeto para a Linha TOPGAS, é necessario seguir a
norma ABNT NBR 15.526 - Redes de distribuicao interna para gases combustiveis em instalagdes

residenciais e comerciais.

Em relacado a fixagdo da tubulacao, é importante garantir que ela seja fixada a cada 1 metro,
permanecendo estatica. Além disso, é necessario realizar fixagcdes adicionais sempre que houver
mudancga de direcao na tubulacdo ou quando for identificado um ponto de fragilidade ou

esforco.
Instalagdo Aparente Interna e Externa

Nao ¢é recomendado que as tubulagcdes sejam
instaladas em locais com fontes de calor (sem
protecao), ou proximos a equipamentos que tenham
transferéncia de calor.

Para as instalagdes expostas, os tubos da linha
TOPGAS, possuem protecao UV (brancos e amarelos).

Em locais onde a rede de gas esta instalada em espacos
fechados, a tubulacao deve passar por dentro de dutos
ventilados (conhecidos como tubo luva). A linha de gas,
deve ser passada primeiro dentro do tubo luva, e em
seguida realizar a instalagao.

Abaixo, segue recomendacao de quais tamanhos
utilizar para cada diametro da linha TOPGAS

Tubo Dié_lrpue;;ol_l t:\‘fgrno
16mm 2Imm
20mm 26mm
26mm 35mm
32mm 41mm

Instalacdo Embutidas e Enterradas

A Linha TOPGAS, pode ser utilizada embutida em
paredes e pisos. Recomenda-se que as conexdes sejam
revestidas com fita anticorrosiva para diminuir a
corrosao e aumentar a vida Util do produto. A aplicacao
da fita deve ser realizada apds a verificacdo do ensaio
de estanqueidade.

Para trechos que necessitam ser enterrados,
recomenda-se que quando existir trafego de veiculos a
tubulacao esteja a 0,50m da superficie, ¢ 0,30 quando
nao houver trafego.

Para este tipo de instalacdao, recomenda-se a
identificacdo permanente na superficie superior da
tubulacdo com placas ou faixas de adverténcia.

v
v
X

|

Ne—T1
=)
=)
=)
=)
=)
|

Antes de colocar o sistema em operagao, € necessario realizar um teste
hidrostatico para verificar a estanqueidade das conexdes e tubulagdes.
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TRANSPORTE, ARMAZENAGEM E MANUSEIO

TUBOS

Transporte: Durante o transporte dos tubos
multicamadas, é importante garantir que sejam
protegidos contra danos fisicos, como amassados ou
perfuracdes. Eles devem ser adequadamente embalados
e colocados em suportes ou paletes para evitar que
rolem ou caiam durante o transporte. Se forem
empilhados, certifique-se de que estejam estaveis.

Armazenamento: Durante o armazenamento, os tubos
multicamadas devem ser mantidos em um local seco e
limpo. Evite dreas onde possam ser expostos a
temperaturas extremas, flutuagdes de temperatura ou
umidade excessiva. E aconselhdvel armazena-los na
posicao horizontal, em suportes apropriados, para
evitar deformacgdes.

Manuseio: Ao manusear os tubos multicamadas, é
recomendavel evitar impactos fortes, especialmente
nas extremidades, para evitar deformagdes ou danos nas
camadas. Utilize ferramentas adequadas, como
tesoura corta tubo (TZ360G), para evitar cortes incorretos
ou excessivamente profundos que possam danificar as
camadas internas.

CONEXOES

Transporte: Durante o transporte, as conexdes de crimpagem devem ser acondicionadas de
forma segura em embalagens adequadas que protejam contra danos. Evite empilhar objetos
pesados sobre elas e certifique-se de que estejam estaveis e bem fixadas para evitar
movimentos que possam causar danos.

Armazenamento: Durante o armazenamento, as conexdes de crimpagem devem ser mantidas
em local seco, limpo e protegido de qualquer tipo de umidade. E recomendavel armazena-las
em suas embalagens originais ou em compartimentos organizados, evitando contato com
objetos pontiagudos ou superficies asperas que possam danificar as pecgas.

Manuseio: Ao lidar com conexdes de crimpagem, é importante evitar quedas, batidas fortes e
impactos gue possam danificar as pecas. Certifique-se de segura-las de forma segura e
cuidadosa, evitando torcdes ou flexdes excessivas.

FERRAMENTAS

Transporte: Ao transportar a prensa manual de crimpagem, é essencial protegé-la contra
impactos e choques que possam causar danos. Utilize embalagens adequadas ou estojos de
transporte projetados especificamente para acomodar a ferramenta com seguranca.
Armazenamento: Ao armazenar a prensa manual de crimpagem, escolha um local limpo e
seco, afastado de umidade, poeira e produtos quimicos corrosivos. Esses elementos podem

comprometer o desempenho e a vida Util da ferramenta.

Manuseio: Ao manusear a prensa manual de crimpagem, evite quedas ou batidas fortes que
possam afetar sua integridade e precisdo. Ao opera-la, siga as instrugdes ja fornecidas.
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LINHA DE PRODUTOS

TG16100B 16 12 2,0 100 11,50
B (2@2 TG20100B 20 16 2,0 100 14,90
X / TG2650B 26 20 30 50 12,50
TG3250B 32 26 30 50 17,10
TG16100A 16 12 2,0 100 11,50
TUBG TG20100A 20 16 2,0 100 14,90
TG2650A 26 20 30 50 12,50
TG3250A 32 26 30 50 17,10
AD16340G 16 X %
AD20120G 20 x Y2
ADAPTADOR AD20340G 20 X %
AD26340G 26 X ¥4
AD26010G 26 x1
AD32010G 32x1
CP160G 16
cap CP200G 20
CP260G 26
CP320G 32
JO160G / J0O160GD 16
JOELHO 90° JO200G /J0200GD 20
10260G 26
JO320G 32
IM16120G 16 x V2
IM20120G 20 x Y2
IM20340G 20 X %4
JOELHO MISTO IM26120G 26X V2
IM26340G 26 X ¥4
IM26010G 26x1
IM32010G 32x1
IMF16120G / IMF16120GD 16 x V2
JOELHO MISTO COM JIMF20120G / IMF20120GD 20x Y2
FIXADORES IMF26340G / IMF26340GD 26X %
IMF26010G 26x1
IMMI16120G 16 X Y2
JOE"O";%Z ',flg?lEcLo M IMM20340G 20 X %4
IMM26340G 26 X ¥4




LINHA DE PRODUTOS

JO16120G 16 x V2
JO20120G 20 x Y4
JOELHO MACHO 1020340G 20 X ¥a
J026340G 26 X ¥4
JO32010G 32x1
LU160G 16
LUVA LU200G 20
LU260G 26
LU320G 32
LC160GD 16
LUVA COMPRESSAO LC200GD 20
AVULSA LC260GD 26
Obs.: Item avulso de reposicao LC320GD 32
LR20160G 20x16
LR26160G 26 x16
LUVA DE REDUGAO LR26200G 26 x 20
LR32160G 32x16
LR32200G 32x20
LR32260G 32x26
LM16120G 16 X V2
LM16340G 16 X ¥4
LM20120G 20 x Vo
LUVA MISTA LM20340G 20 X ¥4
LM26340G 26 X %4
LM26010G 26 x1
LM32010G 32x1
LMM16120G 16 x V2
LMM16340G 16 X ¥4
LMM20120G 20 x V4
Ll;‘é:::f;%ﬁg:‘ LMM20340G 20 X ¥
LMM26340G 26 X Y
LMM26010G 26 x1
LMM32010G 32x1
TE160G 16 x16 x 16
TE TE200G 20 x 20 x 20
TE260G 26 X 26 X 26
TE320G 32x32x32
TM16120G 16 x V2
TE MACHO TM20120G 20 x ¥4
TM20340G 20 X ¥
TM26340G 26 X ¥
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LINHA DE PRODUTOS

TF16120G 16 x V2
TF16340G 16 X %
TF20120G 20 x V2
TE MISTO TF20340G 20 X ¥
TF26120G 26 X V2
TF26340G 26 X ¥
TF32340G 32X %4
TF32010G 32x1
TR162016G 16 x 20 x 16
TR201620G 20 x16 x 20
TR201616G 20x16x16
TR202016G 20 x 20 x 16
TR202620G 20 x 26 x 20
TR203220G 20 x 32 x 20
TR261620G 26 x16 x 20
TR261626G 26 x 16 X 26
TR262020G 26 x 20 x 20
TR262026G 26 x 20 x 26
TR262016G 26x20x16
TE DE REDUGAO TR262616G 26 x 26 x 16
TR262620G 26 x 26 x 20
TR321632G 32x16 %32
TR322020G 32x20 %20
TR322026G 32x20x26
TR322032G 32x20%32
TR322620G 32x26 x 20
TR322626G 32x26x26
TR322632G 32Xx26x32
TR323216G 32x32x16
TR323220G 32x32x20
TR323226G 32x32%26

REGISTROS

RL160G / RL160GD

RL200G / RL200GD
RL260G
RL320G

REGISTRO LINEAR
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REGISTROS

RLMFM120GD v
REGISTRO LINEAR
COM PORCA MOVEL RLMFM340GD 7
RLMFM100GD 1
RLMI16120G 16X
RLM20120G 20x ¥
REGISTRO LINEAR MACHO RLM20340G 20X %
RLM26340G 26 X %
RLM32010G 32x1
RLF16120G 16X
RLF20120G 20x ¥
REGISTRO LINEAR MISTO RLF20340G 20X %
RLF26340G 26 X %
RLF32010G 32x1
RLF120G v
REGISTRO LINEAR FEMEA RLF340G %
RLF100G 1
REGISTRO LINEAR .
LADO FEMEA x LADO ESPIGAO 1/2 RLFET20G 7
REGISTRO LINEAR .
LADO MACHO x LADO ESPIGAO RLMEI20G 7
REGISTRO LINEAR .
LADO FEMEA x LADO MACHO RLMFI20G 7
REGISTRO 90° MACHO RM120G v
REGISTRO 90°
LADO FEMEA x LADO ESPIGAO RFET20G 2
~% RMF120G Y5
REGISTRO 90° .
_ o 3
LADO MACHO x LADO FEMEA N\ RMF340G / RMF340GD L
- RMF100G 1
REGISTRO 90° AMEDOG y
2

LADO MACHO x LADO ESPIGAO
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REGISTROS

RFFM120GD Y
REGISTRO 90° FEMEA
COM PORCA MOVEL RFFM340GD Y
RFFM100GD 1
RMFM120GD Y
REGISTRO 90° MACHO
COM PORCA MOVEL RMFM340GD Y
RMFM100GD 1
CFERRAM ENTAS
PRENSA MANUAL DE CRIMPAGEM
ACOMPANHA MORDENTE DE 16 A 32MM y PRI1632G 16X20x 26X 32
CL162026G 16 x 20 X 26
CALIBRADOR PARA
TUBOS MULTICAMADAS CL2026520 0 26 x %2
MPTH16G 16
MORDENTE AVULSO PARA MPTH20G 20
PREENSAGEM - PERFIL TH MPTH26G 26
MPTH32G 2
MC16G 16
MOLA PARA CURVATURA TUBO MC20G 20
MC26G 26
MC32G 32
TESOURA CORTA TUBO TZ360G Até 36mm
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GARANTIA TOPGAS

Na TOPFUSION, temos o compromisso inabaldvel de fornecer produtos de qualidade superior
e desempenho excepcional para atender as suas necessidades de conducdo de gas com
seguranca e confiabilidade.

Nossa dedicacédo ao cliente é fundamentada em valores essenciais de exceléncia, integridade
e satisfagdo. Cada tubo multicamada é meticulosamente projetado e fabricado com materiais
premium, passando por rigorosos controles de qualidade para garantir que atenda aos mais
altos padrdes do setor.

Temos tamanha confianga na qualidade de nossos tubos TOPGAS multicamadas, que
oferecemos uma garantia contratual suplementar de 30 anos contra defeitos de fabricacao e
falhas na matéria-prima utilizada. Durante essas trés décadas, estaremos ao seu lado, prontos
para atendé-lo e fornecer toda a assisténcia necessaria, assegurando a longa durabilidade e o
desempenho excepcional de nossos produtos.

Para a efetiva validade desta garantia, algumas condicdes devem ser atendidas: é essencial que
a instalacdo dos tubos, conexdes e valvulas siga as normas NBR 16821 ¢ ISO 17484, berm como as
instrucdes e especificacdes presentes nos respectivos manuais técnicos disponiveis em nosso
site oficial.

Também é imprescindivel que os produtos da linha TOPGAS adquiridos sejam devidamente
registrados em nosso site oficial: www.topfusion.com.br/registro, em até quinze dias apds a
aquisicdo. Somente apds o registro dos produtos, os beneficiarios estarao elegiveis para usufruir
da garantia de 30 anos oferecida na linha TOPGAS. E essencial ainda que toda a rede tenha sido
realizada com tubos e conexdes da linha TOPGAS, € que a instalacao seja realizada por
profissional regularmente habilitado e utilizando-se de sistemas de prensagem comercializados
e certificados pela TOPFUSION.

Além disso, os beneficiarios da garantia contratual deverdo comunicar imediatamente a
empresa caso surjam defeitos de fabricacao ou problemas relacionados a matéria-prima
utilizada, a fim de permitir que sejam inspecionadas e verificadas as eventuais falhas e defeitos
por nosso time de especialistas, que estara pronto para fornecer a devida assisténcia e solucionar
qualguer questdo que possa surgir durante o periodo de garantia, providenciando a reposicao
dos produtos em caso de comprovado defeito de fabricacao.

Estamos comprometidos com a exceléncia e a qualidade, e esperamos que nossa garantia de 30
anos demonstre a confianga que temos em nossos produtos e a dedicacdo em atendé-lo da
melhor forma  possivel. Lhe convidamos ainda para que acesse o0 site
www.topfusion.com.br/garantia para conhecer detalhadamente a abrangéncia e limitacdes
da nossa garantia. L& vocé encontrara todas as informacdes relevantes para garantir uma
experiéncia tranquila e segura com nossos produtos.
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TOPFUSION

—TUBOS E CONEXOES___

C A LINHA TOPERT )

A linha TOPPERT é fabricada com Polietileno resisténte a
temperatura (PE-RT), especialmente formulada para atender o uso da

CONDUCAO DE AGUA QUENTE E FRIA

, Agua fria: 20°c =12 bar
Agua quente: 70°c = 6 bar

As tubulacdes da linha TOPPERT sao fabricadas utilizando a matéria prima PE-RT Tipo II, um
polietileno resistente a temperatura, de acordo com a norma ISO 22.391. Este material tem baixa

perda por atrito, excelente resisténcia quimica e boa flexibilidade, permitindo instalagdées de
ponto a ponto.

E mais uma solucdo da TOPFUSION para interligacdo das linhas de dgua quente e fria, nas pés

instalacdes de prumadas, ramais de distribuicao e kits misturador, com tubulacdes flexiveis de
facil uniao (mecanica).




( ESPECIFICACOES )

Os tubos em PE-RT, apresentam excelente estabilidade, 6tima
resisténcia corrosao (sem incrustagdes), resisténcia a
temperatura e pressao por longo prazo, baixa perda térmica,
o6tima resisténcia quimica e baixa coeficiente de rugosidade
(0,0004mm), desta forma menor perca de pressdao na
instalacao e maior flexibilidade. E material totalmente atdxico,
garantido assim, a qualidade da agua.

Sua instalagao é facil e rapida, utilizando ferramentas praticas e
precisas, e assim, com menor custo final.

Press6es maximas de trabalho
em fun¢ao da temperatura

Temperatura (°C) Anos de servico Pressdao de trabalho

50 anos
50 anos
50 anos

50 anos

C DESCRIGCAO DO TUBO )

Legenda Descricao

1 D Toprusion Logormarca

2 Tubos e conexdes Identidade do material
3 TOPPERT Nome da linha

4 PE-RT Tipo Il Materia prima

5 @25%x23 Diametro externo x Espessura de parede
6 ISO 22391 Norma

7 Serie 5 Serie

8 20°C 12 bar Pressdo - Agua fria

9 70°C 6 bar Pressdo - Agua quente
10 Agua potavel - Quente ou Fria Liquido a transportar
n Industria Brasileira Pais de fabricacao

12 (47) 3447 4000 Fone de contato
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LINHA DE PRODUTOS - TOPPERT

Produto Coédigo Di?:::‘t)ro Esz:s“s';lra C‘(’:)p'
I} agensT£1eGr1aor91énte ilustrat]nf/sas 1.8 100
TUBOS EM ROLO TP20100A 20 2,0 100
AGUA FRIA TP25100A 25 23 100
TP3250A 32 29 50
TP16100V 16 18 100
TUBOS EM ROLO TP20100V 20 2,0 100
AGUA QUENTE TP25100V 25 23 100
TP3250V 32 29 50
Produto Cédigo Di?::.;ro
AD16120TP 16X Y2
AD16340TP 16 X ¥4
AD20120TP 20x ¥
AD20340TP 20 X ¥
ADAPTADOR AD25010TP 25x1
AD25120TP 25X Y5
AD25340TP 25X ¥
AD32010TP 32x1
AD32114TP 2 X1
ADI6TP 16
e AD20TP 20
ANILHA DESLIZANTE g l ] AD25TP e
AD32TP 32
it JO160TP 16
JO200TP 20
JOELHO 907 JO250TP 25
o JO320TP 32
JO16120TP 16X Y2
JO16340TP 16 X ¥4
JO20120TP 20x ¥
JOELHO MACHO JO20340TP 20 X ¥
JO25010TP 25x1
JO25340TP 25X %
JO32010TP 3x1
IM16120TP 16X Y2
JM20120TP 20x ¥
IM20340TP 20 X %
JOELHOMISTO JM25010TP 25x 1
IM25340TP 25X ¥
JM32010TP 32x1
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LINHA DE PRODUTOS - TOPPERT

Produto Cédigo Di:‘:::‘l):ro
IMLF16120TP 16X Y2
IMLF20120TP 20x ¥
J °ECLC')"3 ;f)'(iT;oLRcé';Go IMLF20340TP 20 X %
IMLF25340TP 25X %
IMLF32340TP 32XV
IMMI6120TP 16X Y2
IMM20120TP 20x ¥
JOELHO MISTO COM IJMM20340TP 20 X %4
PORCA MOVEL IMM25010TP 25x1
IMM25340TP 25X ¥
IMM32010TP 32x1
(INSTALAGAO) KpresTe b
(INSTALAGAO) KpresaTe R
LUT60TP 16
LU200TP 20
LUVA
LU250TP 25
LU320TP 32
LM16120TP 16 % Y2
LM20120TP 20X Y2
LM20340TP 20X ¥
LM25010TP 25x1
LUVA MISTA LM25120TP 25X Y5
LM25340TP 25X ¥
LM32010TP 32x1
LM32114TP 32x1.Y%
LM32340TP 32XV
LMM16120TP 16X Y2
LMM16340TP 16 X ¥4
LMM20120TP 20x ¥
Lg\gg g;s;g \%)LM @ @ LMM20340TP 20 X ¥4
LMM25010TP 25x1
LMM25340TP 25X ¥4
LMM32010TP 32x1
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LINHA DE PRODUTOS - TOPPERT

Produto Foto Cédigo e
(mm)
LR20160TP 20x16
~ LR25160TP 25x16
LUVA REDUGAO g @ B LR25200TP 25 x 20
L-' LR32200TP 32x20
LR32250TP 32x25
MANIFOLD - AGUA FRIA 1. %
- : MANMFT141S25AFP
MACHO/FEMEA - 1 SAIDA 25mm
MANIFOLD - AGUA QUENTE 1. %
N - MANMF1141S25AFP
MACHO/FEMEA - 1 SAIDA 25mm
MANIFOLD - AGUA FRIA 1.7
- h MANMFT141S25AFP
MACHO/FEMEA - 2 SAIDAS >0mm
MANIFOLD - AGUA QUENTE 1.7
) £ MANMFT141S25AFP
MACHO/FEMEA - 2 SAIDAS >0mm
MANIFOLD - AGUA FRIA 1. %
MACHO/FEMEA - 3 SAIDAS MANMFTI4IS25AFP 20mm
MANIFOLD - AGUA QUENTE 11
MACHO/FEMEA - 3 SAIDAS MANMF1141S25AFP
20mm
a MI16120TP 16 x ¥
MISTURADOR COM FIXADOR
MI20340TP 20 X %4
RLIGOAFTP 16
REGISTRO LINEAR
COM FIXADOR RL200AFTP 20
i RL250AFTP 25
AGUA FRIA
RL320AFTP 32
RLIGOAQTP 16
REGISTRO LINEAR
COM FIXADOR RL200AQTP 20
i RL250AQTP 25
AGUA QUENTE
RL320AQTP 32
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LINHA DE PRODUTOS - TOPPERT

Produto Foto Cédigo Di(é::‘l):ro
TE160TP 16
TE200TP 20
TE
TE250TP 25
TE320TP 32
TM16120TP 16 x Vo
TM20120TP 20 x Y5
TM20340TP 20 X %
TE MACHO
TM25010TP 25x1
TM25120TP 25x Y5
TM25340TP 25X ¥4
TRM2016120TP 16 x V5 x 20
TE MACHO REDUGAO
TRM2025120TP 20 x Y5 x 25
TF16120TP 16 x Y%
TF20120TP 20 x Yo
TF20340TP 20 X ¥4
TE MISTO
TF25010TP 25x1
TF25120TP 25x Y5
TF25340TP 25 X ¥4
TR162016TP 16 x 20 x 16
TR162516TP 16 x 25 x 16
TR201616TP 20x16x16
TR201620TP 20 x16 x 20
TR202016TP 20x20x16
TR202516TP 20 x25x16
TR202520TP 20 x 25 x 20
TR251616TP 25x16x16
TR251620TP 25x16 x 20
TR251625TP 25x16 x 25
TR252016TP 25x20x16
TE REDUGAO TR252020TP 25x20 x 20
TR252025TP 25x20x25
TR252516TP 25x25x16
TR252520TP 25x25x20
TR253225TP 25x 32 x 25
TR322020TP 32x20x20
TR322025TP 32x20x25
TR322032TP 32x20x32
TR322520TP 32x25x20
TR322525TP 32x25x25
TR322532TP 32x25x32
TR323225TP 32x32x25
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GARANTIA TOPPERT

Na TOPFUSION, temos o compromisso inabaldvel de fornecer produtos de qualidade superior
e desempenho excepcional para atender as suas necessidades de conducéo de dgua quente e
fria com seguranca e confiabilidade.

Nossa dedicacédo ao cliente é fundamentada em valores essenciais de exceléncia, integridade
e satisfacdo. Cada tubo TOPPERT é meticulosamente projetado e fabricado com materiais
premium, passando por rigorosos controles de qualidade para garantir que atenda aos mais
altos padrdes do setor.

Temos tamanha confianca na qualidade de nossos tubos TOPPERT, que oferecemos uma
garantia contratual suplementar de 30 anos contra defeitos de fabricacao e falhas na
matéria-prima utilizada. Durante essas trés décadas, estaremos ao seu lado, prontos para
atendé-lo e fornecer toda a assisténcia necessaria, assegurando a longa durabilidade e o
desempenho excepcional de nossos produtos.

Também é imprescindivel que os produtos da linha TOPPERT adquiridos sejam devidamente
registrados em nosso site oficial: www.topfusion.com.br/registro, em até quinze dias apds a
aquisicdo. Somente apds o registro dos produtos, os beneficiarios estarao elegiveis para usufruir
da garantia de 30 anos oferecida na linha TOPPERT. E essencial ainda que toda a rede tenha sido
realizada com tubos e conexdes da linha TOPPERT, e que a instalacdo seja realizada por
profissional regularmente habilitado e utilizando-se de sistemas de prensagem comercializados
e certificados pela TOPFUSION.

Além disso, os beneficiarios da garantia contratual deverdo comunicar imediatamente a
empresa caso surjam defeitos de fabricacao ou problemas relacionados a matéria-prima
utilizada, a fim de permitir que sejam inspecionadas e verificadas as eventuais falhas e defeitos
por nosso time de especialistas, que estara pronto para fornecer a devida assisténcia e solucionar
qualguer questdo que possa surgir durante o periodo de garantia, providenciando a reposicao
dos produtos em caso de comprovado defeito de fabricacao.

Estamos comprometidos com a exceléncia e a qualidade, e esperamos que nossa garantia de 30
anos demonstre a confianga que temos em nossos produtos e a dedicacdo em atendé-lo da
melhor forma  possivel. Lhe convidamos ainda para que acesse o0 site
www.topfusion.com.br/garantia para conhecer detalhadamente a abrangéncia e limitacdes
da nossa garantia. L& vocé encontrara todas as informacdes relevantes para garantir uma
experiéncia tranquila e segura com nossos produtos.




BIBLIOTECA

TOP BIM

O Building Information Modeling (BIM) é uma metodologia que estd transformando a
construcao civil, permitindo a criagdo de modelos digitais 3D que integram informagoes
detalhadas sobre todos os elementos de um projeto, como materiais, custos e cronogramas.
Diferente dos métodos tradicionais, o BIM facilita o planejamento, execugao e gestao de obras,
centralizando todos os dados em um Unico modelo inteligente.

A TopFusion apresenta sua Biblioteca BIM, uma solucdo inovadora e eficiente que esta
transformando a maneira como projetos sao desenvolvidos. Com uma vasta colegdo de
componentes, modelos e familias parametrizadas, nossa biblioteca BIM foi criada para atender
as necessidades dos profissionais de arquitetura, engenharia e construgdo, garantindo maior
precisao, produtividade e qualidade em cada etapa do projeto.

Nao perca a oportunidade de elevar o nivel dos seus projetos com a Biblioteca BIM da TopFusion.

Visite nosso site, explore nossas opgdes e descubra como nossos componentes podem fazer a

diferenca no seu proximo empreendimento. Transforme ideias em realidade com mais
eficiéncia, precisdo e qualidade.

Venha conhecer a Biblioteca BIM da TopFusion!




C ANOTACOES GERAIS )

14




CERTIFICACOES TOPFUSION

Tubos

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:

ABNT grants the system Conformily Certiicate fo the company:

Top Fusion Conexdes Ltda
(Top Fusion Conexdes)

CNPJ: 42.006.441/0001-40

Rodovia BR 101, 9665 - Box 01 - Rainha
89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following productys).

Conexées de PP-R para Condugdo de Agua
Quente e Fria

Produzido(s) na unidade localizada em
Produced at the

Top Fusion Conexdes Ltda

(Top Fusion Conexdes)

CNP.J: 42.006.441/0001-40

Rodovia BR 101, 9665 - Box 01 - Rainha
80.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Atendendo 20s requisitos do Procedimento Especifico ABNT:
Meeting the requirements of the ABNT Specific Procedure.

PE-228

Atendendo aos requisitos da Norma:

Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 15813-2:2018
1SO 15874-3:2013

Modelo de Certificagdo: 5
ification System: 5
Primeira concessao: 02/03/2023

st concessi

Periodo de validade
Validity period

02/03/2023 a 02/03/2026

Data da Emisséo: Rio de Janeiro, 02 de Margo de 2023.

Ultima Reviséo: Rio de Janeiro, 17 de Margo de 2023. { eQTtB
Last Revision [ -

Sergio Pacheco

Gerente de Certificagdo de Produto

Product cation Manager
Certificado de Conformidade vilido somente acompanhado das paginas de 1a 11
Centificate vafid only together with pages 1-11.

MBNT Associago Brasileira de Normas Tecnicas

v, Treza de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rie de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Cansslhsiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 o

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

A ABNT concede o Cerlificado de Conformidade de Produto @ empresa:

ABNT grants the: system Conformily Certi o the company:

TF - Top Fusion Industria de Tubos e Conexées Itda
CNPJ: 07.432.397/0001-30

Rodovia BR 101, 9665 - KM 71 - Rainha

89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Para o(s) produta(s):
To the following product(s)

Tubos de PP-R para Condugdo de Agua Quente e
Fria

Produzido(s) na unidade localizada em
Produced at the

TF - Top Fusion Indistria de Tubos e Conexdes Itda
CNPJ: 07.432.387/0001-30

Rodovia BR 101, 9665 - KM 71 - Rainha

89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT
Mesting the requirements of the ABNT Specific Procedure.

PE-228

Atendendo aos requisitos da Norma:

Mesting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 15813-1:2018
IS0 15874-2:2013

Modelo de Certificagdo: 5
Ce

ation System: 5

Primei

First o

Periodo de validade
period

02/03/2023 a 02/03/2026

Data da Emisséio: Rio de Janeiro, 02 de Margo de 2023.

Isaue Date

oncessdo: 02/03/2023

Uttima Reviséo: Ric de Janeiro, 17 de Margo de 2023.

Sergio Pacheco

Gerente de Certificagdo de Produte

Product Certification Manager
Certificado de Ci i valido somente das paginasde 1a3
Certificate valid only together with pages 1-3

ABNT Associagdo Brasilgira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rie de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Canselheiro Nebizs, 1131- Campos Eiiseos - Sao Paulo - P - CEP 01203-002 "

Conexobes

Imagens meramente ilustrativas
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TF - TOPFUSION IND. TUBOS E CONEXOES LTDA

Rodovia BR 101, n° 9665 - Km 71 - Rainha - CEP 89.245-000 - Araquari/SC
Q O (47) 3447-4000 | M tf@topfusion.com.br
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